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Teil 1

Planung, Ausarbeitung und
Verbindlichkeitserklirung
von Standards der DDR

Teil II®

Planung, Ausarbeitung und
Inkraftsetzung von
Technischen Normen

Tell IX
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der DDR

Teil IV?)

Gesamtdeutsche und inter-
nationale Zusammenarbeit
in der Standardisierung

*) In Verbereitung, wird 1837 zur Diskussion gestellt.
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Tell 1

Planung, Ausarbeitung und Verbindlich-
keitserklirung von Standards der DDR

Inhalt: Seite:
1 Planung der Standardisierung und Ausarbeitung des Volks-
wirtschaftsplans — Planteil Standardisierung — ............. - 8
1.1 Gliederung des Planteils Standardisierung .............c.cceeees - 3
1.2 Bearbeitung der Vorschlige in Betrieben, Zentralstellen fir
Standardisierung und Ministerien ...........ccceeveeeicenenceceeces - 5§
1.3 Bearbeitung im Amt fiir Standardisierung ...........ccceceieene - 8

1.4 Anerkennung des Planteils Standardisierung durch den
BT e vt ieeinceneananemensnssacsastsssersesnserosanstaosessassassanss - 6

1.5 Bestitigung durch den Vorsitzenden der Staatlichen Plan-
KOMMISEION «ooueeerreerereeencscmocareassenssssnsassssnssssesssssasassansss - 1

1.6 Bearbeitung des bestitigten Planteils Standardisierung in
den MINisterien .........cccoiiniieienienninnisiaiiaseiornosssceseosons - 1

17 Finanzierung der Standardisierungsarbeiten

2  Ausarbeitung von Standards der DDR .....ccoiecceicnceeeme vee 1
2.1 Aufgaben des Autors und seines Kollektivs .....ccveeeeeee JUUSRUVIS |
2.2 Aufgaben der Zentralstelle fiir Standardisierung ............. - 9
2.3 Aufgaben des Ministeriums .........cccoomeicmenennronnniaoencecnecenes 10
2.4 Aufgaben des Amtes fiir Standardisierung ....coceeeemeceececcee 11
3 Aufheben der Verbindlichkeit eines Standards .............. —— 12
4 Ausnahmegenchmigungem .o.e.oeeeiimereiiciciicennnnnanonseeesees 12
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Den Richtlinien fiir die Standardisierung in der
Deutschen Demokratischen Republik liegen zu-
grunde:

1. Verordnung iiber die Einfiihrung Staatlicher
Standards und Durchfithrung der Standardi-
sierungsarbeiten in der Deutschen Demokra-
tischen Republik vom 30. September 1954
(GBL S. 821).

2.BeschluB des Ministerrats der Deutschen
Demokratischen Republik iiber MaBnahmen
zur Forderung des wissenschaftlich-techni-
schen Fortschritts in der Deutschen Demo-
kratischen Republik vom 21. Juli 1955 (GBLI
S.521).

Diesen gesetzlichen Bestimmungen entsprechend
gehen die Richtlinien davon aus, dafi sich die
Standardisierung der Produktion in der Deutschen
Demokratischen Republik auf ein umfassendes
System der Technischen Normung in den Betrieben
und in den Industriezweigen stiitzt. Dabei ist fol-
gendes zu beachten:

Die Minister sind fiir die Stan-
dardisierung in ihren Aufgaben-
bereichen verantwortlich.

Standards werden nach dem
Volkswirtschaftsplan — Planteil
Standardisierung — ausgearbeitet.

Die Entwiirfe fiir Standards
sind nach einheitlichen Richt-
linien gestaltet.

Antriige auf Verbindlichkeit
von Standards stellen die Mini-
ster. Zu diesen Antrigen muf} die
Zustimmung der Minister vor-
liegen, in deren Aufgabenbereich
der Standard wirksam wird.

Die FEinfiihrungstermine der
Standards in die Produktion sind
festzulegen.

Standards sind in der Wirt-
schaft und im o6ffentlichen Leben
einzuhalten. Abweichungen sind
nur auf Grund von Ausnahme-
genehmigungen zuliissig.

Standardisierungsvorhaben, die
nicht im Volkswirtschaftsplan —
Planteil Standardisierung — ent-
halten sind, werden nach dem
Plan der Technischen Normung
bearbeitet. Technische Normen
kinnen zu Standards erhoben
werden.
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1. Planung der Standardisierung und Ausarbeitung des Volke«
wirtschaftsplans — Planteil Standardisierung —

Der Planteil Standardisierung wird vom Amt far
Standardisierung nach Abstimmung der Planentwirfe
der Ministerien zusammengestellt. Aufgaben von beson-
derer volkswirtschaftlicher Bedeutung werden als R —
Themen gekennzeichnet.

Der Planteil Standardisierung ist ,Vertrauliche
Dienstsache“.

11 Der Planteil Standardisierung ist in felgende Abechnitte gos
gliedert:

A: Aufgaben, dis im Planjahr zu Standards dec DDR filhreny

B: Aufgaben zur Uberprifung vos Standards der DDR. Des
Uberprilfungsergebnis muBl spitestons bis Ende Junl des
Planjahres vorliegem, damit Aufgaben, die sich daraus o~
gebon.hdu?hnuﬂsmtlrh“
Jahr aufgenommen werdea kinnen.

C: Aufgaben, die im Planjahr nicht xu Standards der DDB
filhren.

Im Planjahr 1957 ist eine Ubergangsregelung notwendig
Deshalb enthilt der Planteil Standardisierung 1857 ausnahms-
weise noch folgende Abschnitte: '

D:Ads-beaaudml’hnhhhulﬂ“&ll&k
Nachtriige I bis IIl und Aufgaben, die den Ministerion sur
fachlichen und mormtechnischen Uberarbeitung surlich-
pgoboawuhunddbhhhh-lﬂ'l*lﬂ-
Standards der DDR fiihres.

E:Adpbnm?uﬁphﬂmkhmmsm .
nuvoﬂb‘end.-hm&hld!lﬂud-ﬂt
su Standards der DDR gefiihrt habon. Diese Aufgabem
werden durch dess Amt fiir Standardisierung su Ende
gefihrt,

1.2 Bearbeitung der Vorschlige fiir dea Plantell Standardislerung
in Betricben, Zentralstellen fiir Standardisierung und )
Ministerien

Vom Amt fiir Standardisierung werden bis zum 18. Februar
an die Ministerien Direktiven unter Ber(cksichtigung der
Republikschwerpunkte bekanntgegeben. Die Ministerien haben
die Aufgabe, hiernach die Aufschlisselung der Republik-
schwerpunkte, auf die Produktionszweige zugeschnitten, den
Zentralstellen filr Standardisierung zu geben. In gleicher Weise
informieren die Zentralstellen fiir Standardisierung die Betriebe
und fordern sie gleichzeitig sur Kinreichung von entsprechenden
Planvorschligen auf.

Die volkseigenen Betriebe und die jhnen gleichgestellten
Institutionen arbeiten nach der Direktive des Ministeriums
(Hauptverwaltung) und nach eigenen Belangen die Vorschlige
zum Planteil Standardisierung unter Benutzung des Formblattes
1562 aus und geben sie an ihre Zentralstelle fir Standardisierung.

Die Zentralstellen fir Standardisierung Uberprifen die ein-
gegangenen Vorschliige, stimmen diese untereinander ab, fassen
sie zum Planentwurf des Produktionszweiges susammen und
leiten den Planentwurf an ihre Hauptverwaltung.
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yon den Hauptverwaltungen wird der Planentwux_'f nach
Priifung und Bestatigung durch den Hauptver\yaltung.slelter.der
gustindigen Zentralen Abteilung des Ministeriums eingereicht.

Die zustindigen Zentralen Abteilungen fasse!} nach ?rufung
und Abstimmung die Planentwiirfe der Produktmnszrwenge zl.xm
Planentwurf des Ministeriums zusammen und legen die Termm.e
tir den Antrag auf Verbindlichkeitserkldrung der zu beat:be}-
tenden Aufgaben fest. Die Ministerien haben Vorschlage. die in
die Zustiindigkeit eines anderen Ministeriums fallen, diesem zur
Aufnahme in dessen Planentwurf zuzuleiten und dem Amt fiir
Standardisierung eine entsprechende Mitteilung zu gepe.n.

Der Planentwurf des Ministeriums ist durch den Minister zu
bestitigen. '

Der zusammengestellte und nach Hauptverwaltungen geghg—
derte Planentwur!{ des Ministeriums ist in zweifacher Ausferu-
gung bis zum 15. Juni dem Amt fiir Standardisierung zu iiber-

geben. .
Die Planentwirfe sind nach folgendem Schema listenmiBig
einzureichen:
Abschnitt A fum . o

Termin fir den
" Tt Begrilndung fir die Not- Verbind-
e Drnan des's emd’a) % wenaigkeit der Aus- ﬁ({;:;:?t .t;grd\e::en
Nr. Inhalt des Standar arbeitung des Standards ;i

1 2 3 4

Abschnitt B fum . .

Begrindung fir die Not- Termin fir die Abgabe
1td.  Bezeichnung (Th'md:’ B, wendigkeit der Uber- des Uberprifungs-
Nr.  Inhalt des Standar prifung des Standards ergebnisses

A c XX}

1a. Bereichnung (Thema) ®. Begrindung filr die Not- Termin far den Antrag

A wendigkeit der Aus- aut Verbindlichkeig
Nr.  lnhalt des Standards arbeltung des Standards durch den Minister
T 3 K ) 4 -

1.3 Bearbeitung des Planteils Standardisierung im Amt fiir
Standardisierung

Das Amt fiir Standardisierung iuberpriift die von den Mini-
sterien eingereichten Planentwiirfe und stimmt diese unter-
einander ab. Hierbei klirt das Amt im Einvernehmen mit den
Ministerien, ob die vorgeschlagenen Aufgaben in den Planteil
Standardisierung oder in den Plan der Technischen Normung
der Ministerien aufgenommen werden sollen.

Nach Uberprifung sind die Entwiirfe der Ministerien zum
Planteil Standardisierung des Volkswirtschaftsplans zusammen-
zustellen. Drei Exemplare des Planteils Standardisierung sind
vom Amt fir Standardisierung an die Ministerien bis zum
10. September zu geben.

Jede Planaufgabe erhilt eine Kenn-Nummer, die vom Amt
fir Standardisierung festgelegt wird.

1.4 Anerkennung des Planteils Standardisierung durch den
Minister

Der vom Amt fir Standardisierung lberpriifte Planentwurt
wird dem Minister zur Anerkennung vorgelegt. Die Ministerien
geben den anerkannten Planteil Standardisierung an das Amt
fur Standardisierung bis zum 235. September zuridk,
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Zwei Exemplare des vom Minister anerkannten Planteils
Standardisierung verbleiben im Ministerium, damit bereits
Vorarbeiten fir die unter 1.6 genannten Arbeiten geleistet
werden kidnnen.

1.5 Bestiitigung des Planteils Standardisierung durch den
Vorsitzenden der Stastlichen Plankommission

Das Amt fiir Standardisierung stellt die von den Ministern
anerkannten Pline zum Volkswirtschaftsplan — Planteil Stan-
dardisierung — zusammen und {bergibt diesen etwa bis xum
30. September an den Vorsitzenden der Staatlichen Plankom-
mission.

Der Vorsitzende der Staatlichen Plankommission bestitigt
den Volkswirtschaftsplan — Planteil Standardisierung — und
gibt den bestitigten Planteil Standardisierung an das Amt fur
Standardisierung bis zum 20. Oktober zuriick.

Das Amt fiir Standardisierung gibt den bestiitigten Planteil
Standardisierung bis zum 31. Oktober an die Minister zurick.

1.6 Bearbeitung des bestiitigten Planteils Standardisierung in dea
. Ministerien
Die Ministerien legen fest:
die mit der Durchfiihrung beauftragte Stelle,
den mit der Durchfiihrung Beauftragten (Leiter des
Autorenkollektivs, in der Folge als .Autor® bezeichnet),
die an der Ausarbeitung zu Beteiligenden (Autoren-
kollektiv),
die zur Stellungnahme Verpflichteten und die zur
Stellungnahme Aufzufordernden,
die Plansumme und den Terminplan.

Diese Arbeiten sind bis zum 5. November abzuschlieBen und
die Unterlagen an die mit der Durchfiihrung beauftragten
Stellen bis zum 30. November zu iibergeben.

1.7 Finanzierung der Standardisierungsarbeiten
* Die Standardisierungsarbeiten werden nach der Direktive
des Ministeriums der Finanzen (fir die Aufstellung des Staats-
haushaltsplans unter Kap. 818) finanziert.

2. Ausarbeitung von Standards

Standards sind so auszuarbeiten, daB sie
der Sicherung der Qualitit industrieller und
landwirtschaftlicher Erseugnisse dienen,
die Vereinheitlichung von Teilen, Baugruppen
und einzelnen Erzeugnissen durch Beseiti-
gung einer unnétigen Vielfalt gewihrleisten,
' die Austauschbarkeit von Teilen und Bau-
gruppen gewihrleisten,
dem zweckentsprechenden Einsatz sowie der
rationellen Ausnutzung der Werk- und Hilfs-
stoffe dienen,
die Herstellung und den Bezug von Ersats-
! und VerschleiBteilen ermdglichen,
die Planung des Materialaufwandes durch
Festlegung hochstzulissiger Verbrauchsnor-
men gestatien,
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2ur Senkung der Selbstkosten und der Preise
der Erzeugnisse fiihren,
die Verkiirzung der Projektierungszeiten er-
maoglichen,
die Verkiirzung der Zeit fiir die Produktions-
vorbereitung in der Konstruktion und Tech-
nologie ermoglichen,
zur Vereinfachung des Bestellwesens und der
Lagerhaltung fiihren,
bei der Einfihrung neuer Erzeugnisse und
der neuen Technik in die Produktion helfen.
Standards darfen den technischen Fortschritt
nicht hemmen und der Weiterentwicklung der
Wirtschaft nicht hinderlich sein.
Sie sollen so ausgearbeitet sein, dag sie in der
Regel einige Jahre den Anforderungen geniigen.

2.1 Aufgaben des Autors und seines Kollektivs

Ausarbeitung von Standards ist Gemeinschafisarbeit.

Entwiirfe der Standards werden durch den vom Ministerium
beauftragten Autor ausgearbeitet.

Die Autoren der Standards sind Angehdrige volkseigener
Betricbe, ihnen gleichgestellter Institutionen oder vertraglich
verpilichtete Spezialisten.

Dem Autor steht der vom Ministerium festgelegte Mit-
arbeiterkreis geeigneter Fachleute (Autorenkollektiv) zur Ver-
figung. Es soll sich dabei je nach dem Umfang und der Bedeu-
tung der Standardisierungsaufgabe um eine Gruppe von etwa
3 bis 5 Personen handeln.

Anderungen im Mitarbeiterkreis sind der Zentralstelle fir
Standardisierung vom Autor vorzuschlagen.

Der Autor unterbreitet nach griindlichem Studium des
Quellenmaterials und der dkonomischen Bedingungen seinem
Kollektiv eine Vorlage zur gemeinsamen Ausarbeitung eines
Entwurfs. Diese Vorlage ist vorher mit der zustindigen Zentral-
stelle fir Standardisierung zu beraten.

Der auf Grund der Vorlage ausgearbeitete Entwurf ist nach
Abstimmung mit der zustindigen Zentralstelle mit audreichen-
der Erliuterung dem zur Stellungnahme heranzuziehenden
Kreis zuzustellen.

Der Autor kann diesen Kreis im Einvernehmen mit der
Zentralstelle fir Standardisierung erweitern. Besonderer Wert
ist darauf zu legen, da8 Hersteller und Verbraucher gleicher-
maBen beteiligt werden

Fiur Werkstoffe sowie industrielle und landwirtschaftliche
Erzeugnisse, die die Gesundheit der Bevilkerung nachteilig
beeintlussen konnen, ist das Ministerium fir Gesundheitswesen
rur Stellungnahme verpflichtet,

Das gleiche gilt fir medizinische Rohstoffe und Priiparate
sowie Medikamente, Geriite, Einrichtungen und Bauten, die der
Heilbehandlung oder dem vorbeugenden Gesundheitsschutz
dienen.

Bei Aufgaben, die Fragen der technischen Sicherheitsvor-
schriften, des  Arbeitsschutzes oder der technischen Uber-
wachunusptlicht beruhren, sind die jewcils zustindigen Auf-
sichtsstvlien, wie das Ministerium fiur Arbeit und Berufs-
ausb:ldung, die Zentrale Technische Bergbauinspektion der
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Republik, die Deutsche Schiffs-Revision und Klassifikation, die
Akademie fur Sozialhygiene — Arbeitshygiene und krztliche
Fortbildung, das Ministerium des Innern — Hauptabteilung
Verkehrspolizel —, das Ministerium des Innern — Hauptver-
waltung Feuerwehr — oder andere Institutionen zur Stellung-
nahme ).nnnzuziehen.

Die Stellungnahmen missen susreichende Begriindungen
enthalten.

Der Autor ist verpflichtet, die Stellungnahmen mit seinem
Kollektiv auszuwerten. Unter Beriicksichtigung der Stellung-
nahmen sind, wenn erforderlich, weitere Entwiirfe auszuarbeiten
und im vorher beschriebenen Verfahren zu behandeln.

Die auf diese Weise ausgereifte Fassung ist als letzter Ent-
wurf, gegebenenfalls nach Durchfilhrung einer AbschluB-
besprechung geheftet (Entstehungsakte), unter dem Stichwort
und der Nummer der Planaufgabe mit nachfolgenden Unter-
lagen der Zentralstelle fiir Standardisierung einzureichen:

das Protokoll der AbschluBbesprechung oder die Zustim-
mungserklirungen der an der Ausarbeitung Beteiligten;
die technische und Skonomische Begriindung des Stan-
dards mit Angabe der hauptsiichlichsten Hersteller und
Verbraucher und der prozentualen Verteilung des Er-
zeugnisses auf diese Hersteller und Verbraucher nach
Arten und GrioBen sowie Kennzahlen, technische Be-
dingungen;

Angabep iiber den gegenwiirtigen technischen Stand des
zu standardisierenden Erzeuignisses in der DDR, in
Westdeutschland und im Ausland moglichst unter Bei-
figung von Anschauungsmaterial (Fotos, Skizzen);

die vorausgegangenen Entwiirfe;

die schriftlighen Stellungnahmen, Hinweise und Ver-
Sffentlichungen;

eine Aufstellung derjenigen Stellen, die zur Stellung-
nahme verpflichtet waren, aber ihre Stellungnahme nicht
einreichten und derjenigen, die um ihre Stellungnahme
gebeten wurden, aber diesem Wunache nicht entsprochen
haben;

einen Vorschlag fir den Plan der Einfihrung des Stan-
dards.

Der Entwurf ist vom Autor zu unterschreiben. Gleichzeitig
ist der AbschluB der Arbeiten durch den Leiter der beauftrag-
ten Stelle sowie durch den Beauftragten fiir Technische Nor-
mung unterschriftlich zu bestiitigen.

2.2 Aufgaben der Zeatralstelle fir Standardisierung

Die Zentralstelle fiir Standardisierung ist mit Ubergabe der
Planaufgabe an die beauftragten Stellen verpflichtet, mit den
Autoren die normtechnische Konzeption der Aufgabe zu be-
raten, nach welcher die Vorlage und die Entwiirfe auszuarbeiten
sind.

Die Zentralstelle fiir Standardisierung hat sich bei der
weiteren Bearbeitung der Aufgabe anleitend und kontrollierend
einzuschalten. Dies geschieht am zweckmiiBigsten in der Form,
daB der Autor jeden zur Diskussion vorgesehenen Entwurf der
Zentraistelle fir Standardisierung unterbreitet.

Zur Diskussion stehende Entwiirfe kbnnen im Mitteilungs-
blatt der Zentralstelle filr Standardisierung mit der von dieser
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lgemein verwendeten Kopfleiste veroffentlicht wen:l.en. Das
TGL-Sinnbild darf in dieser vVerofentlichung noch nicht er-
scheinen.

Der vom Autor eingereichte Entwurf wird tberprift, ge-
gebenenfalls iiberarbeitet und mit einer Stellungnahtne dem
Normtechnischen Priifungsausschu der Zentralstelle fur Stan-
dardisierung zugeleitet.

Dieser PriifungsausschuB ist ein beratendes Organ der Zen-
tralstelle fir Standardisierung und setzt sich aus erfahrem.en
Ingenieuren des Produktionszweiges zusammen. Der Vorsit-
zende des Priifungsausschusses muf Mitarbeiter der Zentral-
stelle fir Standardisierung sein und wird vom Hauptverwal-
tungsleiter berufen oder abberufen.

Sind nennenswerte oder umfangreiche Anderungen des Ent-
wurfs durch die Zentralstelle fiir Standardisierung vorgenom-
men worden, so ist der Entwurf vor der Abgabe an den
PriifungsausschuB nochmals mit dem Autor zu besprechen. Die
zustindige Hauptverwaltung und der Autor sind zur Sitzung des
Priifungsausschusses der Zentralstelle einzuladen und erhalten
ebenso wie die Mitglieder des Priifungsausachusses Kopien des
Entwurfs.

Der zu priifende Entwurf mul mindestens zwei Wochen vor
dem Priifungstermin im Besitz der Teilnehmer sein.

Der PriifungsausschuB der Zentralstelle fiir Standardisierung
iberpriift den Entwurf in der Hauptsache nach normtechnischen
Gesichtspunkten. Uber die Priifung ist ein Protokoll zu fiihren,
das vom Vorsitzenden des Priifungsausschusses und dem Autor
des Standards zu unterschreiben ist. Der angenommene Entwurf
wird durch die Zentralstelle fiir Standardisierung druckreif,
einschlieflich der erforderlichen Druckstockzeichnungen der
Hauptverwaltung iibergeben. Der Entstehungsakte sind beizu-
figen:

die Stellungnahme der Zentralstelle fiir Standardisie-
rung, der an die Mitglieder des Priifungsausschusses ver-
sandte Entwurf, das Protokoll {iber die Sitzung des Pri-
fungsausschusses.

2.3 Aufgaben des Ministeriums

Die Hauptverwaltung ist fiir die Anleitung und Kontrolle
der Zentralstelle fiir Standardisierung verantwortlich.

Die Hauptverwaltung ist verpflichtet, zum Standardentwurf
innerhalb von zwei Wochen Stellung zu nehmen und den Ent-
wurf mit ihrer Stellunguahme der zustindigen Zentralen Ab-
teilung des Ministeriums zu iibergeben. Mit der Stellungnahme
der Hauptverwaltung ist gleichzeitiz der Vorschlag zum Plan
der Einfuhrung durchzuarbeiten und zu bestétigen.

Die Zentrale Abteilung des Ministeriums legt der Entwurf
mit ihrer eigenen Stellungnahme dem Minister innerhalb von
zwei Wochen vor. Nach Zustimmung des Ministers beantragt die
Zentrale Abteilung die Verdffentlichung des Entwurfs im Mit-
teilungsblatt des Amtes fiir Standardisierung unter Angabe der
Finspruchs{rist und der Stelle, an die die Einspriiche zu richten
sind.

Die Veroffentlichung im Mitteilungsblatt des Amtes fur
Standardisierung mul} spitestens zwei Monate nach Ubergabe
durch das Ministerium erfolgt sein.

Der Minister ist verpflichtet, die Zustimmungserkldrung von
den Ministern einzuholen, in deren Aufgabenbereich der Stan-
dard wirksam wird.
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Auf Grund der Einspruche, Hinweise und Stellungnahmen
ist der Entwurf zu berichtigen.

Der Minister beantragt die Verbindlichkeitserklirung des
Standards beim Amt fir Standardisierung. Diesem Antrag ist
der berichtigte druckreife Entwurf in drei Exemplaren (davon
eines pausfihig) und die Entstehungsakte beizufigen. Ein
Exemplar mu8 vom Leiter der Hauptverwaltung und vom
Minister unterschrieben sein.

Der Entstehungsakte sind durch das Ministerium insbeson-
dere folgende Unterlagen beizufiigen:

die Originalexemplare oder beglaubigten Kopien der
Stellungnahmen der besonders angesprochenen Minister,

. Kopien der Protokolle von Sitsungen und Konferenzen,
die von der Zentralen Abteilung des Ministeriums im
Zusammenhang mit der Ausarbeitung des Standard-
entwurfs durchgefithrt wurden.

2.4 Aufgaben des Amtes fiir Standardisierung

Das Amt fir Standardisierung hat die Aufgabe, die Mini-
sterien bei der Standardisierung szu beraten und die Durch-
filhrung des Planteils Standardisierung zu kontrolliegen.

Die beratende und kontrollierende Titigkeit des Amtes fir
Standardisierung bezieht sich auf die Zusammenarbeit mit den
zustindigen Zentralen Abteilungen der Ministerien.

Dariiber hinaus kann das Amt fir Standardisierung im Ein-
vernehmen mit diesen an den Beratungen der Autorenkollektive
und der Normtechnischen Priifungssusschiisse der Zentralstellen
fir Standardisierung teilnehmen.

Die beratende und konrollierende Titigkeit des Amtes fiir
Standardisierung soll sich insbesondere auf die Anwendung der
gesamtdeutschen Normen (DIN) und der Staatlichen Allunione-
Standards (GOST) als Grundlage fir die Ausarbeitung des
Entwurfs beziehen. Es ist ferner darauf zu achten, da8 die
Empfehlungen der ISO und anderer internationaler Organisa-
tionen, die vereinheitlichten Standards der sozialistischen Lin-
der sowie die Standards anderer Liinder, soweit sie mit den
Aufgaben zusammenhiingen, berlicksichtigt werden.

Das Amt fir Standardisierung hat die Aufgabe, fir die
Dokumentation des entsprechenden Materials zu sorgen.

Der zur Verbindlichkeitserklirung eingereichte Standard-
entwurf wird dem Normtechnischen PrifungsausschuB beim
Amt fiir Standardisierung vorgelegt.

Dieser PrifungsausschuB setxt sich aus Ingenieuren zusam-
men, die vom Leiter des Amtes im Einverstindnis mit den
zustindigen Ministern berufen und abberufen werden. Der
Vorsitzende des Priifungsausschusses ist Angehdriger des Amtes
fir Standardisierung. :

Die Arbeit des Priifungsausschusses gewlhrleistet die Ein-
heitlichkeit des Standardwerks der DDR, wobei besonders dar-
aufzuad:tenist.daﬂduShndnddndenﬁgeundklmB@
griffe enthiilt, systematisch aufgebaut, allgemein verstindlich ist
und nicht im Widerspruch zu anderen Standards der DDR steht.
Sind diese Bedingungen erfillt, legt der Vorsitzende des Pru-
fungsausschusses den Standardentwurf der Leitung des Amtes
tir Standardisierung zur Verbindlichkeitserklirung vor. Die
Verbindlichkeit des Standards wird vom Leitungskollektiv des
Amtes fiir Standardisierung beschlossen. Standards von beson-
ders volkswirtschaftlicher Bedeutung bedirfen der Bestitigung
durch den Ministerrat.

1
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Das BeschluBprotokoll iber die Verbindlichkeitserklirung
ist der Entstehungsakte beizufugen.

Das Amt fiir Standardisierung ist verpflichtet, den Druck des
Standards sowie die Bekanntgabe der Verpflichtung im Ge-
setzblatt der DDR zu veranlassen. Der Standard muB mit der
Bekanntgabe im Gesetzblatt erhiltlich sein.

3. Aufheben der Verbindlichkeit eines Standards

Die Verbindlichkeit eines Standards kann aul Antrag durch
das Amt fiir Standardisierung nach vorheriger Bekanntgabe der
beabsichtigten Loschung im Mitteilungsblatt »Standardisierung™
aufgehoben werden. Das Amt ist verpflichtet, die Aufhebung der
Verbindlichkeit eines Standards der DDR im Gesetzblatt und
im Mitteilungsblatt des Amtes fiir Standardisierung bekannt-
zumachen

4. Ausnahmegenehmigungen

Das Amt fir Standardisierung kann zeitlich und mengen-
milig begrenzte Ausnahmegenehmigungen, bezogen auf ein
bestimmtes Erzeugnis, erteilen.

Ant.dge auf Ausnahmegenehmigungen sind in jedem Fall
an die fir den betreffenden Produktionszweig zustindige Zen-
tralstelle fir Standardisierung technisch und 6konomisch be-
griindet einzureichen.

Die Zentralstelle fiir Stadardisierung priift die Berechtigung
und leitet die anerkannten Antrige zur Belirwortung an die
Hauptverwaltung. Mit der Uberpriifung des Antrages auf Aus-
nahmegenehmigung ist in den Zentralstellen fiir Standardisie-
rung gleichzeitig zu untersuchen, ob sich eine Uberarbeitung des
bestehenden Standards mit Hinsicht auf die Anwendung neuer
Verfahren erforderlich macht
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Diese Regeln gelten fiir die
einheitliche Gestaltung von Stan-
dards. Sie erheben keinen An-
spruch auf Vollstindigkeit. Sie
sind unter Beriicksichtigung der
besonderen Erfordernisse in den
einzelnen Zweigen der Volks-
wirtschaft anzuwenden.

Technische Normen der Mi-
nisterien und Betriebe sollen
sinngemiB nach diesen Regeln
gestaltet werden, weil dadurch

. die Weiterentwicklung einer Tech-
nischen Norm zum Standard er-
leichtert und eine einhcitliche Ge-
staltung gewihrleistet wird.

Die Verbindlichkeit des bis-
herigen Standards TGL 03:1
Blatt 2, «.Normungsarbeiten —
Richtlinien fiir die Gestaltung
von Technischen Normen, Giite-
vorschriften und Lieferbedingun-
gen —*, Ausgabe vom Dezember
1951, wird mit Wirkung vom
1. Januar 1957 aufgehoben.

1. Technisch-Skonomische Grundsitze fiir die Ausarbeitung

1.1 Umfang des Standards

Bei Beginn der Ausarbeitung eines Standards ist zu kliren,
in welchem Umfange die Arbeiten durchzufiihren sind und ob
die Durchfiihrung nicht evtl. durch bestehende Schutzanspriiche
behindert ist. Es ist z. B. festzulegen, ob das in Frage stehende
Erzeugnis vollstindig standardisiert werden soll, also bis in alle
Einzelheiten, oder ob es geniigt, nur Haupt- und AnschluBmale
zu standardisiercn. Solche Uberlegungen sind #uBerst wichtig,
damit der Standard auf lingere Zeit dem technischen Fortschritt
Rechnung tragen kann.

Standards missen so formuliert werden, daB Mifiverstind-
nisse und unterschiedliche Auslegungen ausgeschlossen sind.

1.2 Untersuchungen iiber Bedarfsanforderungen und Erzeugungs-
moglichkeiten

Bei Beginn der Arbeiten an einer Standardisierungsaufgabe
iet durch umfassende Marktanalyse zu untersuchen, wie gro8
der etwa zu erwartende Bedarf an dem zu standardisierenden
Erzeugnis sein wird und welche Méoglichkeiten zu sciner Erzeu-
gung vorhanden sind. Dadurch werden sich u. U. besondere MaB-
nahmen ergeben, deren Auswirkungen auf die Wirtschaft vallig
ubersehbar sein miissen.

1.3 Quecllenstudium

Bei der Ausarbeitung eines Standards sind die einschlagigen
Normen des In- und Auslandes sowie die Fachliteratur griindlich
zu studieren. Die dort vorhandenen Festlegungen und die vor-
handenen Erfahrungen (iber die wirtschaftliche Auswirkung
missen bei den Arbeiten beriicksichtigt werden, damit der Stan-

iard seinen Zweck, den Giiteraustausch zu erleichtern, erfullen
ann.
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1.4 Ermittlungen tiber den Stand der Technik

Standards miissen dem jeweiligen Stand der Wissenschaft
und Technik entsprechen. Es sind deshalb griindliche Unter-
suchungen anzustellen, damit die technisch und wirtschaftlich
ginstigste Losung festgelegt werden kann. Wenn erforderlich,
miissen Berechnungen durchgefiihrt und Muster erprobt wer-
den.

15 Rechtswirkungen, Schutzrechtfragen

Festlegungen rechtlicher und kaufm#nnischer Art diirfen
nur insoweit Gegenstand eines Standards sein, als sie in un- .
mittelbarem Zusammenhang mit technischen oder technisch-oko-
nomischen Festlegungen stehen.

Wird vor oder wihrend der Ausarbeitung festgestellt, daB
der Gegenstand oder das Verfahren mit Schutzrecht belegt ist,
ist dieser Umstand sofort mit dem zustiindigen Ministerium
und dem Amt fir Standardisierung zu kliiren.

1.8 Sicherheitsvorschriften u. &

Bei der Ausarbeitung von Standards sind die einschligigen
Sicherheits- und Arbeitsschutzbestimmungen sowie die Bestim-
mungen des Lebensmittel-, des Giftgesetzes, der Verkehrsver-
ordnungen usw. zu beriicksichtigen; d. h. es muB dafiir gesorgt
werden, daB die Festlegungen in Standards auf jeden Fall mit
diesen in Einklang stehen.

1.7 Beziechungen der Standards untereinander

Das Gesamtwerk der Standards der DDR bildet ein einheit- A
liches Ganzes. Es ist deshalb darauf zu achten, da8 der Zusam-
menhang mit bereits bestehenden Standards, besonders mit sol-
chen, die Grundlagen festlegen, gewahrt bleibt.

2. XuBere Form des Standards

2.1 Format und Vordruck

Standards der DDR werden im Format A 4 herausgegeben.
In Sonderfillen kdnnen sie auch im Format A3, auf A4 ge-
faltet, herausgegeben werden.

Die Titelseite des Standards ist nach Bild 1 (siche Seite 18)
auszufiihren. Die Folgeseiten sind nicht umrandet. Jede Seite,
die der Seite 1 folgt, triigt in der &uBeren oberen Ecke die Seiten-
zahl und die Kennzeichnung des Standards.

2.2 Kopfleiste

Die Kopfieiste ist dreifach unterteilt. Das linke Feld enthilt
das Staatswappen und den Uberdruck ,.Standard der Deutschen
Demokratischen Republik, Amt far Standardisierung®.

Im mittleren Feld steht der Titel des Standards.

Das rechte Feld enthilt das TGL-Sinnbild und die Nummer
des Standards.
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Angaben tiber die Kopfleiste

Uber der Kopfleiste wird links die DK-Zahl angegeben, die
das Amt fir Standardisierung festsetzt.

Da eine Ordnung nach der DK nicht in allen Fillen zweck-
maiBig ist, wird zusitzlich neben der DK-Zahl die Nummer der
Gruppe, zu der der Standard gehort, angegeben. Dadurch wird
eine Ordnung der Standards nach der Warengruppe erméglicht
und der Abonnementsbezug der Standards erleichtert.

Die Gruppennummern werden nach TGL 2787-56 ,Gruppen- .
numerierung von Standards® festgelegt. Die dort festgeleg-
ten Gruppennummern entsprechen im Aufbau dem Allgemei-
nen Warenverzeichnis, sehen aber nur drei Stellen vor. Da im
Allgemeinen Warenverzeichnis bestimmte Gruppen nicht weit
genug ausgebaut wurden, wurden die Gruppen 000, 700 und 800
erweitert.

Uber der Kopfleiste wird rechts das Ausgabedatum (Monat
und Jahr) angegeben.

Angaben unter dem Nummerfeld

Bei Neuausgabe eines Standards ist unter dem Nummerfeld
die Nummer des Standards anzugeben, der bis rur Herausgabe
des vorliegenden Standards verbindlich war (Bild 2).

Bild 2
DK Gruppe
St rd —
Bout r B ches -E-L
{
L]
Ersatz r TR .

Ersetzt ein ausgearbeiteter Standard einen oder mehrere
Standards, die bis zum Erscheinen des neu herausgegebenen
verbindlich waren, so ist ebenfalls unter dem Nummerfeld die
Nummer des vorher verbindlichen Standards anzugeben, der
durch den vorliegenden ersetzt wird.
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Standardentwiirfe tragen iiber dem Nummerfeld in Fett-
druck das Wort:  Entwurf“ und das Ausgabedatum (Monat und
Jahr); unter dem Nummerield wird in Fettdruck angegeben:

LEinspriiche bis . . . .. an . .... (Bild 3). (Vigl.: Teill, Ab-
schnitt...).
Bild 3
oK 621.9 aruppe 300 Entwurf august 1936
Stapdard —
LN, Felnmechanik und Optik TGL
Dontychen Demokeatischen . et
et/ Schleifzugaben fiir Bohrungen 3280-56
et lwﬁr:nmg
Mobe i mm Bnspriche 2-foch bis 31. 10. 1956
an das Amt fir Standardisierung
Berlin O 17 i ostschlieSfach 133
1 Geltungsbereich

Sobald ein Standardentwurf im Mitteilungsblatt des Amtes
fiir Standardisierung veroffentlicht wird, erhilt dieser das TGL~
Sinnbild und die Zéhlnummer. Diese Nummer wird nur von
der Registerstelle beim Amt fiir Standardisierung erteilt.

2.3 FuBleiste

Die FuBleiste steht den Benutzern der Standards fir eigene
Zwecke zur Verfiigung. Bei Entwiirfen kann sie fur Kontroll-
vermerke benutzt werden (siehe Bild 1).

2.4 Titel

Der Titel eines Standards soll kurz sein und muB klar er-
kennen lassen, worauf sich der Inhalt des Standards bezieht.

Der Haupttitel muB die Zuordnung klar erkennen lassen.
Das erste Wort im Haupttitel mu3 als Stichwort fiir das Auf-
finden im alphabetischen Standardverzeichnis geeignet sein.

Beispiel: .Werkzeugmaschinen fir spanlose For-

mung* und nicht .spanlos formende Werkzeugmaschinen*

Wird der so gebildete Titel zu lang, so wird ein Kurztitel

gebildet und in der Einleitung zum Standard eine entsprechende
Erlauterung gegeben.

Betrifft ein Standard eine Gruppe von Erzeugnissen, so mufl
ein Gruppentitel mit angegeben werden, der das libergeordnete
Gebiet erkennen 1iBt.

Beispiel: Walzwerke, Kreuzmuffen und Kreuzspin-
deln.
Falls erforderlich, ist der Haupttitel durch einen Untertitel
zUu erginzen.
Beispiel: Walzwerke
Kreuzmuffen und Kreuzspindeln
Haupt- und AnschluBmaBe
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25 Nummer

Die Nummer des Standards setzt sich zusammen aus dem
TGL-Sinnbild und einer laufenden Z&hlnummer, die mit der
Registernummer des Standards dbereinstimmt. Von der Zihl-
nummer durch Bindestrich getrennt werden die letzten beiden
Ziffern des Jahres angegeben, in dem der Standard verbindlich
erklirt wurde.

Die Nummer darf nur einmal verwendet werden. Erfolgt
eine Uberarbeitung eines Standards durch die die Austausch-
barkeit gegeniiber dem fritheren Zustand gewihrlzistet ist, so
indern sich nur die durch Bindestrich getrennten beiden letzten
Ziftern der Jahreszahl entsprechend dem Ausgabejahr, wiihrend
die Zihlnummer die gleiche bleibt,

Wird die Verbindlichkeit eines Standards aufgehoben, ohne

daB eine Neuausgabe erfolgt, so darf die betreffende Nummer
nicht wieder verwendet werden.

3 Glederung des Inhalts

3.1 Aligemeine Regeln

Standards missen in kiirzester Form die Grundforderungen
enthalten, die die Parameter und die Gilte der Erzeugnisse um-
fassend charakterisieren.

Standards dirfen nicht mit einer Vielzahl zweitrangiger
Forderungen iberhiuft werden, die die technische Charakte-
ristik der Erzeugnisse und die Festlegung ihrer Giite kompli-
zieren. Es ist unbedingt darauf zu achten, daB in Standards
keine Forderungen aufgenommen werden, die spezielle Kon-
struktionselemente der Erzeugnisse sowie Einmelheiten der
Technologie und der Fertigung enthalten, die in den Betrieben
laufend ergiinzt und verbessert werden. Solche Forderungen
wiirden den technischen Fortschritt hemmen und bewirken, daB
der Standard schnell veraltet.

Standards k3nnen auch einea oder mehrere der in Punkt 3.2
genannten finf Abschnitte enthalten. Mir Standards, die all-
gemein zu beachtende Grundlagen festlegen, wie Grundnormen,
sind diese Regeln nur bedingt anwendbar.

Beispiele und Erliuterungen, die nicht zum verbindlichen
Text des Standards gehdren, sind kursiv zu setzen.

3.2 Inhaltsverzeichnis

Ein Inhaltsverzeichnis ist nur dann aufzustellen, wenn der
Standard einer entsprechenden Umfang besitxt.

Einleitung

Abeschnitt 1: Typen, Hauptparameter und Abmessungen
Abechnitt 2: Technische Forderungen (Funktions- und
Gebrauchseigenschaften, konstruktive An-
gaben)
Abschnitt 3: Priifung und Priifverfahren
Abschnitt 4;: Kennzeichnung, Verpackung, Transport und
Lagerung
Abschnitt 5: Richtlinien fir die Anwendung
Das Inhaltsverzeichnis kann durch ein Stichwortverzeichnis
bei Standards gréSeren Umfanges ergiinzt werden. Dieses ist
nach DIN 5007 ,Deutsche Einheits-ABC-Regeln* aufzustellen.
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Der Standard soll durch Abschnittsnummern nach DIN 1421,
»Technische Schriftsiitze und Druckschriften, Benummerung
der Abschnitte® gegliedert sein. Unterteilungen auf mehr als
zwei Stellen nach dem Punkt sollen dabei méglichst vermieden
werden.

3.3 FEinleitung

LaBt sich der Geltungsbereich eines Standards im Titel nicht
Renau beschreiben, missen in der Einleitung entsprechende
Erlauterungen gegeben werden. Es ist z. B. anzugeben, fir
welche Typen oder Arten der Produktion der Standard gilt oder
welche Teile der Produktion von diesem Standard nicht be-
troffen werden.

Die Einleitung ist nicht erforderlich, wenn der Geltungs-
bereich des Standards nicht eingeschrinkt, sondern der Standard
fir alle die Erzeugnisse giiltig ist, die im Titel angegeben sind.

3.4 Glicderung des Abschnitts1: Typen, Hauptparameter und Ab-
messungen

Typen, Hauptparameter und Abmessungen kommen in der
Hauptsache fiir die Erzeugnisse des Maschinen- und Apparate-
baues sowie im Bauwesen vor.

Bei der Standardisierung anderer Produktionsarten muB
dieser Abschnitt sinngemil benannt werden, z. B. Sorten, Artcen,
Reinheitsgrade usw.

Dieser Abschnitt soll die hauptsichlichsten und charakteristie
schen technischen Angaben der Typen und Arten der standar-
disierten Erzeugnisse enthalten, die fiir die Bedarfsdeckung in
der Volkswirtschaft und fiir den Export gefertigt werden. Dabei
sind die Reihen der Parameter der Typen und Arten derjenigen
Erzeugnisse aufzunehmen, die von den technisch fortgeschritte-
nen Betrieben hergestellt werden.

Es sind also diejenigen Reihen der Parameter der neuen
Typen und Arten aufzunehmen, die technisch am vollkommen-
sten sind, dem gegenwirtigen Entwicklungsstand der Technik
im WeltmaBstab und den Bediirfnissen der Volkswirtschaft
entsprechen.

Als Grundlage fiir die Bestimmung der Typen und Arten
bestimmter Erzeugnisse dienen ihre hauptsichlichsten Para-
meter, die Fertigungseigenschaften oder physikalischen und
chemischen Eigenschaften und di~ Zusammensetzung oder Arten
des Rohstoffes, von dem ausgegangen wird.

Ferner sind die Forderungen an die Form und die Haupt-
parameter oder Reihen der Abmessungen der zu standardisie-
renden Erzeugnisse sowie die zuldssigen Abweichungen fiir die
Nennwerte der Parameter und Abmessungen anzugeben. Die
Parameter und Abmessungen, die den Typ bestimmen, sind in
Tafeln anzugeben, die die Werte und ihre zulissigen Abweichun-
gen enthalten. Hochst- oder Mindestwerte sind Grenzwerte; fur
s:e werden keine Toleranzen angegeben.

Zeichnungen, die zur Erlduterung der Typen, Abmessungen
usw. dienen, sind stets vor den Tafeln zu bringen.

Fur die Festlegung der Reihen der Parameter und die Ab-
messungen der Frzeugnisse sollen Normzahlen angewendet
werden. Nur wenn die Aufstellung einer Reihe mit Normzahlen
nicht maghch ist, durfen statistisch ermittelte Werte, arithme-
tisch oder anders gestufte Reihen angewendet werden.
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Die im Standard enthaltenen Zahlenwerte fur die Parameter
und Abmessungen miissen mit dem Genauigkeitsgrad angegeben
werden, der zur Gewihrleistung der Funktion, der Betricbs-
eigenschaften, der Qualitit der Produktion usw. unbedingt er-
forderlich ist.

Die Toleranzen miissen 80 groB gewihlt werden, daB ihre
Nichteinhaltung zu AusschuB fiihrt. ,Sicherheitstoleranzen®
sind nicht zuldssig.

35 Gliederung des Abschnitts 2: Technische Forderungen

Dieser Abschnitt enthilt die hauptséchlichsten Forderungen
der Verbraucher, die Kennzahlen und die festgelegten Werte
der standardisierten Erzeugnisse, die ihre Betriebseigenschaften
kennzeichnen und eine hohe Giite sowie die Ubereinstimmung
mit den Bediirfnissen der Volkswirtschaft gewiahrleisten.

Daten, die sich auf den technologischen Fertigungsprozed
der Erzeugnisse beziehen, sind nur dann anzugeben, wenn sie
die Giite und die Betriebseigenschaften der Erzeugnisse be-
stimmen, ohne daB diese durch direkte Kennzahlen charakte-
risiert werden konnen.

Es ist anzustreben, die Forderungen, die Kennzahlen und
die festgelegten Werte in Tafeln anzuordnen.

Die Reihenfolge der Forderungen an die Giite der Erzeug-
nisse richtet sich nach dem Grad der Wichtigkeit der einzelnen
Werte.

ZweckmaBig ist es, in Standards der gleichen Gruppe die
Kennzahlen und Forderungen immer in der gleichen Reihen-
folge zu bringen.

Unwesentliche Forderungen hinsichtlich der Giite, der Fer-
tigung der Einzelteile und der Montage von Maschinen und
deren Baugruppen, die schon in den Fertigungsvorschriften und
den Werkstattzeichnungen enthalten sind, diirfen nicht in den
Standard aufgenommen wenrden.

Sind bestimmte Forderungen oder Kennzahlen, die die Giite
des Erzeugnisses bestimmen, bereits in anderen Standards (z. B.
Grundlagenstandards) festgelegt, so werden diese Forderungen
nicht jeweils wiederholt, sondern es wird auf diese Standards
Bezug genommen.

Beispiel: TGL 29 113:2 .Stahlwerkskokillen Form
KW fiir Stahlwerksblocke W (Walzblocke):*

Werkstoff nach TGL 29113:1
Ausfiuhrung .Stahlwerkskokillen,
Prifung Technische Liefer-

Xennzeichnung bedingungen”

3.6 Gliederung des Abschnitts 3: Priifung und Prilfverfahren

Bei der Ausarbeitung dieses Abschnittes ist mdg-
lichst folgende Reihenfolge einzuhalten:

Form, Art und Anzahl der Proben und Vorschriften
iiber die Probenahme und Vorbereitung der Proben.

Anzuwendendes Prifverfahren ausfiihrlich beschrei-
ben; Aufstellung und technische Charakteristik der zu
verwendenden Apparate, Gerite, Werkzeuge, Ver-
gleichsmuster usw.,, Vorbereitung fiir die Prifung des
7u untersuchenden Erzeugnisses (und, falls erforderlich,
der Apparate, Gerite, Werkzeuge, Vergleichsmuster,
Vorrichtungen usw.);

n
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Durchfdhrung der Profung;

Auswertung der Priifungsergebnisse unter Angabe
der anzuwendenden Formeln fur die Berechnung, der
erforderlichen Genauigkeit der Berechnung, die zu-
lassige Abrundung der ermittelten Werte usw.

Sind die bei der Priifung benutzten Apparate, Gerite, Werk-
zeuge, GefiBe, Werkstoffe und Reagenzien standardisiert, so
sind im Zusammenhang mit diesen Gegenstinden die betreflen-
den Standards anzugeben.

Es konnen auch Standards ausgearbeitet werden, die nur
Priifverfahren enthalten, so daB im Standard fir ein bestimm-
tes Erzeugnis auf dicse Bezug genommen werden kann.

Beispiel: TGL 2883 — 56 ,Zellstoff fur Fotoroh~
papier:
Priifung auf Unreinheiten nach TGLS551:1
. Zellstoff, Bestimmung der Unreinheiten,
Prifvorschrift*

Neben dem Prifverfahren ist anzugeben, wie die Probe-
nahme und die Vorbereitung der Proben erfolgen soll.

Beim Ausarbeiten von Priifverfahren muf das Bestreben
dahingehen, bei groBtméglicher Sicherung und moglichst um=
fassender Priifung diese so einfach, schnell und billi, wie mog-
lich durchzufiihren. Es ist deshalb notwendig, die anzuwendcn-
den Priifverfahren klar und eindeutig zu beschreiben, so daB
die Priifung unter den gleichen Bedingungen, also mit gleich-
wertigen Geraten, unter gleichen Einflissen, bei gleichartigem
Ablauf des Priifvorganges und Ausschaltung nicht erwiinschter
oder unzulissiger Einfliisse an jedem beliebigen Ort wiederholt
werden kann.

GroBe Bedeutung kommt den vereinfachten und Werkstatt-
prifverfahren zu. Daneben erhilt die statistische Prifung
immer groBere Bedeutung.

Im Standard ist festzulegen, nach welcher Zeit oder Menge
die Entnahme der Proben erfolgen soll. Auch bei Streitfragen,
die zwischen dem Lieferer und Verbraucher entstehen, sollen
die im Standard festgelegten Priifverfahren usw., die fiir das
Lieferwerk vorgeschrieben sind, angewendet werden. Kann auf
Schiedsanalysen nicht verzichtet werden, so sind diese im
Standard festzulegen.

Im Standard sollen in der Regel keine Kontrolloperationen
der technologischen Produktionsprozesse enthalten sein, wie
z. B. Vorschriften fiir die Kontrolle innerhalb des Werkes und
die Abnahme der Fertigerzeugnisse durch die Giitekontrolle des
Lieferwerkes, da es sich hierbei um einen Teil der Fertigungs-
technik handelt, der laufend verbessert und vervollstindigt
wird. Die Vorschriften und Verfahren fir die Technische Kon-
trollorganisation (TKO) innerhalb eines Betriebes werden je
nach dem Stand der Ausriistung des Betriebes und des techno-
logischen Prozesses festgelegt und mussen die gleichen Ergeb-
nisse zeigen wie bei der Anwendung der im Standard festgeleg-
ten Priufmethode.

werden standardisierte Erzeugnisse von einem Vertreter des

rerbrauchers im Lieferwerk abgenommen, 50 ist im Standard
maglichst darauf einzugehen. Nach den Angaben liber die Vor-
schriften fur die Entnahme und Vorbereitung der Proben sowie
die Prufverfahren mufl dieser Abschnitt Hinweise enthalten,
aus denen ersichtlich ist, welche Prifungen zu den Muster-
prufungen gehoren, die der Lieferer periodisch durchfuhrt. da-
mit die Cbereinstimmung der in der laufenden Produktion her-
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gestellten Erzeugnisee mit dem urspringlich bestitigten Muster
vprhanden ist. Hierbei ist anzugeben, in welchen Zeitabstanden
diese Musterpriifungen durchzufiihren sind und welche Menge
des Erzeugnisses zu priifen ist.

3.7 Gliederung des Abschnitts 4: Kennzeichnung, Verpackung,
Transport und Lagerung

In diesem Abschnitt sollen die Hauptforderungen an die

Kennzeichnung und Verpackung, Transport und Lagerung der

Erzeugnisse enthalten sein, deren Einhaltung eine Voraussetzung

. dafiir ist, daB die im Standard festgelegten Giitekennzahlen
‘usw. eingchalten werden.

) Die Verpackung ist sowohl fir den Transport als auch fir
die Lagerung der Erzeugnisse von grofer Bedeutung. In Stan-
dards sind deshalb Forderungen aufzunehmen, die das verwen-
dete Packmaterial sowie Hilfsmaterialien und die Verpackungs-
methoden betreffen.

Festzulegen sind Menge und Gewicht (Brutto, Netto) der in
einem Kolli verpackten Erzeugnisse (Kisten, Ballen, FaB, Sack
usw.)

Die Vorschriften fiir den Transport und die MaBnahmen zum
Schutz vor dem Verderben wihrend des Transports oder wih-
rend der Lagerung sind in den Standard aufzunehmen.

Es ist auBerdem festzulegen, welche Erzeugnisse mit Werk-
attesten, die die Giite bescheinigen und diese wertmiBig fest-
legen, zu versehen sind.

Folgende Gliederung und Reihenfolge ist moglichst einzu-
halten:

3.71 Festlegungen iiber die Kennzeichnung der Erzeugnisse

3.72 Festlegungen iber die Vorbereitung der Erzeugnisse fur die
Verpackung

3.73 Festlegungen iiber das Packmaterial und die Hilfsstoffe, die zur
Verpackung der Erzeugnisse notwendig sind

3.74 Angaben iiber Menge, Gewicht, Volumen der Erzeugnisse. Hier-
bei ist die Verpackung einzelner Gegenstinde (Einzelverpackung)
und die Verpackung mehrerer bereits einzeln verpackter Gegen-
stinde in groBeren Einheiten fiir den Transport anzugeben
(T ransportverpackung)

3.75 Hinweise, wie die Erzeugnisse beim Transport zu behandeln
sind

3.76 Vorschriften fur die Lagerung der Erzeugnisse

3.77 Festlegungen iber die Werkatteste, die die Giite der standar-
disierten Erzeugnisse bescheinigen und deren Inhalt.

Zu 3.71 Hier sind die Hauptforderungen der Kennzeich-
nung der Erzeugnisse enthalten.

Kann ein Erzeugnis nicht direkt gekennzeich-
net werden oder ist dieses unzweckmaBig (kleine
Abmessungen, Schiittgiiter, Flissigkeiten usw.),
so ist diese Kennzeichnung an der Verpackung
anzubringen.

Ferner ist festzulegen:

Die Stelle, an der das Erzeugnis zu kennzeich-
nen ist (z. B. Stirnseite von Stangen, Stelle der
Blechtafel, Stelle eines gegossenen Rohlings
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usw.), sofern dies nicht besser an einem im Stan-
dard vorhandenen Bild angegeben werden kann.

Die Art der Kennzeichnung: 2. B. Stempel,
Farbe, Einbrennen, Atzen, Anhiingen eines Eti-
ketts, Befestigung eines Schildes usw.

Dariiber hinaus kann die Kennzeichnung
noch weitere Angaben enthalten, wie z. B.:

Nummer der Partie (Serie, Schmelze usw.),

Hauptparameter und Abmessungen des Er-
zeugnisses,

Gewicht (Brutto, Netto), .

Herstellungsdatum usw.

Es sollen keine iiberfliissigen Forderungen im
Standard enthalten sein, wie z. B. die Stempe-
lung des Erzeugnisses mit einem Stempel der
Abteilung Giitekontrolle des Herstellerbetriebes.
Solche Angaben gehoren in der Regel nicht zur
Kennzeichnung, sondern erfolgen bei der Ab-
nahme der Erzeugnisse.

Zu 3.72 Hier miissen die Hauptforderungen hinsichtlich
der Vorbereitung des Erzeugnisses zur Verpak-
kung enthalten sein, wenn diese zur Einhaltung
der Giite erforderlich ist. Hierzu gehért z. B. das
Einfetten der Oberfliche eines metallischen Er-
zeugnisses, das Zusammenlegen von Erzeugnis-
sen der Textil- und Konfektionsindustrie, die
Vervollstindigung und Zusammenstellung des
Erzeugnisses vor der Verpackung usw.

71 3.73 Hier miissen die hauptsichlichsten Forderungen
hinsichtlich der Einzelverpackung und der
Transportverpackung und die dazu verwendeten
Hilfsstoffe enthalten sein.

Je nach der Art der standardisierten Erzeug-
nisse miissen die rationellsten, billigsten und zu-
verlissigsten Verpackungsmittel und Verpak-
kungsmethoden vorgesehen werden, die die
Gewihr dafiir bieten, daB Giitekennzahlen und
sonstige Eigenschaften des verpackten Erzeug-
nisses beim Transport und bei der Lagerung er-
halten bleiben.

Der Transport ist ohne groBen Aufwand an
Packmaterial moglichst in wiederverwendbaren
Behiiltern (z. B. von-Haus-zu-Haus-Behiltern*
der Deutschen Reichsbahn o. &) durchzufiihren.

Zu34 —

Zu 3.75 Hier ist, wenn erforderlich, auf bestimmte For-
deruneen an die Transportmittel einzugehen,
2. B. Ticl'adewnggon, Kithlwagen sowie auf die
Sauberkeit, Trockenheit, Freisecin von Fremd-
geruchen usw. Auflerdem ist anzugcben, ob
Trennwiinde, Befestigungsmoglichkeiten usw. er-
forderlich sind.

Fragen, die mit Besonderheiten der Verla-
dung und Entladung zusammenhingen, sind
ebenfalls hier zu behandeln.

Allgemein iibliche und selbstverstindliche
Forderungen, die an den Transportraum keiner-

M

Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/24 : CIA-RDP80T00246A033600290001-7



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/24 : CIA-RDP80T00246A033600290001-7

lei besondere Anspriche stellen, sind nicht mit
aufzunehmen.

Zu 3.76 Besondcre Vorschriften fir die Lagerung der Er-
zeugnisse, wie den Aufbewahrungsort, z. B.
Schutzdach, geschlossener Lagerraum, heizbarer
lagerraum, gekiihlter Lagerraum usw., die den
Schutz der Erzeugnisse vor der Einwirkung von
Feuchtigkeit, schidlichen Ausdinstungen, Tem-
peraturen usw. betreffen, sind hier zu behandeln.

Ferner sind Vorschriften festzulegen iber das
Stapeln in Gestellen, auf Unterlagen usw. sowie
besondere Forderungen wegen der Lagerung
verderblicher, giftiger, feuergefihrlicher, explo-
sionsgefahrlicher Erzeugnisse usw.

Fiir die Festlegung dieser Forderung ist nach-
stehende Reihenfolge zweckmaBig:

Lagerort

Lagerungsvorschriften

Besondere Forderungen

Zu 377 Hier ist anzugeben, ob das Lieferwerk verpflich-
tet ist, zu den Erzeugnissen Werkatteste mitzu-
liefern.

Im Standard ist festzulegen, was im Werk-
attest im einzelnen bescheinigt werden muf.
ZweckmiBig ist es, im Standard die Ausfiihrung
des Werkattestes vorzuschreiben.

3.8 Gliederung des Abschnitts 5: Richtlinien fiir die Anwendung

In vielen Fillen wird die Anwendung eines Standards sehr
erleichtert, wenn Anwendungsrichtlinien oder Anwendungsbei-
spiele fir das standardisierte Erzeugnis gegeben werden. Sie ge-
héren meist nicht unmittelbar zum Standard. (Vergl.: Abschnitt
3.1 — Allgemeine Regeln))

Bild 4

Anwendung
von PaBkerbstiften

Sicherung der Lage eines Lagen Verwendung ols Stongengrift Verwendung ais Gelenkbolzea

%
]
+4

i

2
—
P |

e
L

Anwendungsbeispiel (s. Bild 4) und Anwendungsrichtlinien
siehe Musterstandard (Bild 11) werden an den SchluB des Stan-
dards gesetzt unter der Uberschrift ,Anwendung®.

g
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4 Text

Die Formulierung des Textes von Standards mu8 kurz, ver-
standlich, klar und eindeutig sein und dar{ keine verschiedenen
Auslegungen erlauben. Kurze Sitze sind zu bevorzugen.

Bilder sind oft verstindlicher als eine Beschreibung.

Entbehrliche Fremdwérter sollen vermieden werden.

Deutsche Worter, die Fremdwdorter ersetzen, sollen anschau-
lich sein, den Begriffsinhalt voll umfassen und in fremde
Sprachen iibersetzbar sein.

Auf handelsiibliche Ausdriicke und Bezeichnungen, die nicht
1n den Standard aufgenommen werden, kann durch FulBnoten
hingewiesen werden.

Hinweise auf Gesetze und Verordnungen sind durch Angabe
der Dienststelle, des Aktenzeichens, der amtlichen Veroffent-
lichungsquelle und der Daten zu erginzen.

Andere Standards sind im Text mit der Nummer und dem
Titel des Standards zu zitieren.

Fiir die Rechtschreibung ist der ,Duden® malBgebend.

Das TGL-Sinnbild ist in ,TGL 3076-56" festgelegt.

Lange Wérter, die aus mehreren Wortstimmen bestehen,
sind, wenn irgend moglich, zu vermeiden oder durch Bindestrich
iibersichtlich und sinnentsprechend zu unterteilen.

Briiche sind als Dezimalbriche zu schreiben; Ausnahme: An-
gaben in Zoll, z. B. ¥/s.

Auf folgende Ausdriicke wird besonders hingewiesen:

Ein Gegenstand hat ,Abmessungen®, die durch ,MaBe*
angegeben werden, eine Zeichnung ist nicht -vermaBt*
sondern ,bemafBt“.

Ein Erzeugnis, z. B. Blech, hat eine bestimmte ,Dicke®,
nicht ,Stidrke".

Ein Zahlenwert kann ,gerundet® werden: ,abgerun-
det* nach unten durch Wegnahme, .aufgerundet* nach
oben durch Zugabe.

Eine ,Probe* ist ein Gegenstand, der einem «Versuch®
oder einer ,Priafung“ unterzogen werden soll. Also z. B.
SchweiBversuch an einer Schweilprobe.
Die Entnahme einer Probe wird im Standard als Probe-
nahme bezeichnet.
.Das Teil* ist ein Einzelstiick, z. B. ein Werkstick.
Der Teil* ist ein Teil einer groBeren Einheit, z. B.
eines Gebiudces, eines Textes.
Verkleinerungsformen  sind nicht zuldssig: also
.Schraube* und nicht Schriaubchen*.
Uberschriften und stichwortartige Angaben (unvoll-
stindige Satze) erhalten am SchluB kein Satzzeichen.
Die Verwendung von Werk- oder Phantasiebezeichnungen
\st nicht zulissig. Die Bezeichnung muB fachlich begriindet sein.
Der Wortlaut soll der Verbindlichkeit der Standards ent-
sprechend  ebenfalls verbindlichen Charakter haben, also an-
teisend sein.
Alle Forderungen und Werte, die im Standard aufgefuhrt
sind. mussen mit den Forderungen und Werten in anderen dies-
heriglichen Standards ibereinstimmen. Das kann unter Um-

R
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buchstabengruppen bis ru drel Buchstaben —
moglichst in alphabetischer Reihenfolge — ver-
wendet.

Kennbuchstabe und Kennwerte konnen auch
gusammen benutzt werden, wenn sonst eine ein-
deutige Kennzeichnung z. B. verschiedene For-
men und GroBen, nicht moglich ist.

Zur Kennzeichnung von Einzelteilen und
Baueinheiten zu zusammengesetzten Standard-
teilen, die unter derselben Nummer wie diese
genormt sind, werden — soweit nicht bereits
Kennwerte zur eindeutigen Kennzeichnung aus-
reichen oder Kennwerte nicht angegeben sind —
die laufenden Nummern der Stiickliste, gegebe-
nenfalls in Verbindung mit Kennwerten, ver-
wendet.

Buchstaben, die in Bezeichnungen bereits eine
andere allgemein bekannte Bedeutung haben,
2. B. M mit einer Zahl als Gewindebezeichnung,
sind, um Irrtiimer zu vermeiden, fiir andere
Zwecke moglichst nicht zu benutzen.

Sogenannte sinnfillige Bezeichnungen sind
mit Riicksicht auf die Verstiindlichkeit in anderen
Lindern nicht zweckmiBig.

Auch in die Bezeichnung von Erzeugnissen,
die nur in einer GroBe oder Art standardisiert
sind, wird ein Kennbuchstabe oder Kennwert
aufgenommen. Dies ist erforderlich, da die Num-
mer allein keine Kurzbezeichnung ist und der
Standard jederzeit geéndert oder durch weitere
GroBen oder Formen erweitert werden kann.
Beispiele siehe DIN 433 »Dachziegel, Biber-
schwinze* und DIN 6097 ,Dauermilchflasche®.

Zu 412 Kennwerte werden als Zahlen oder Zahlengrup=
pen in der Regel ohne MaB- oder Leistungsein-
heit angegeben. Sie beginnen mit den MaBan-
gaben.

Beispiel: Bezeichnung eines Zylinderstiftes
mit groBem Kopf, Linksgewinde M 5, von der
Linge 1—8 mm: Linsen-Schraube M5 links
X 8, DIN 921,

Bezeichnung eines Einbauthermometers,
Form B von der Tauchrohrlinge 1, = 400 mm
tiir einen Anzeigebereich von 35° bis 50° C
und eine Ablesegenauigkeit von 0,5°:

Einbauthermometer B 400X 50—05 DIN . . .
Toleranzkurzzeichen, AbmaBe und Qualitdts-
grade werden dann aufgenommen, wenn sie
wesentliche Unterscheidungsmerkmale sind.

Beispiel: Bezeichnung eines Zylinderstiftes
vom Durchmesser d = 4 mm mit Rundkuppe
nach ISA — Lehre m 6 und Linge 1 = 20 mm.
Zylinderstift 4 m 6 X 20 DIN 7.

Bei Zahlenangaben, die einen Bereich um-
schlieBen. 2. B. 220 bis 250 V, braucht nur ein
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Wert (entweder 220 oder 250 oder ein dazwi-
schenliegender Wert) als =NenngroBe* in der
Kuubezeichnung genannt zu werden,

Zur Trennung oder Verbindung von Zahlen-
werten werden folgende Zeichen verwendet:
Zeichen: Sprechweise:

X mal (im Druck: liegendes Kreuz, bel

Maschinenschrify: x)
—_ Bindestrich
+ plus
‘ Punkt
/ Sd:‘rﬁgstrich } mdéglichst vermeiden
Beispiel: Bezeichnung eines Papierkonden-

sators von 14-0,3 F Nennkapazitit fiir 250 V

Nennspannung: Papierkondensator 1+4-0,3

X250 DIN 41 152,

Bei den zu kennzeichnenden Abmessungen,
insbesondere fiir Halbzeuge aller Art einschlieB-
lich Holz, wird in der Regel der Durchmesser
oder die Dicke an erster Stelle genannt, z. B. bei

Rundstangen: Durchmesser X Linge (Linge
=Halbzeugliinge)

Blechhalbzeug: Dicke X Breite X Linge (Tafeln,
Streifen)

Dicke X Breite (Biinder).

Bei Blechhalbzeugen ist das technisch zweck-
maiBigste Ausgangserzeugnis (Tafeln, Streifen
oder Binder) im Standard anzugeben. Es ist
jedoch darauf hinzuweisen, daB die beiden ande-
ren Ausgangserzeugnisse dann verwendet wer-
den diirfen, wenn das technisch ZweckmiBigste
nicht zu beschaffen ist.

Flachstangen: Dicke X Breite X Linge
bei Rohren, rohrihnlichen Halbzeugen und
Schlduchen AuBendurchmesser X Wanddicke
Schrauben: Gewinde X Schraubenlinge
(gleichartige Zahlenwerte, 2. B. Schraubenlinge
und Gewindeliinge, werden durch einen Schriig-
strich getrennt)

Bestellmengen werden vor der Benennung
des Halbzeuges angegeben, z. B. 80 m Kette 20
DIN 5683.

Profile werden durch Formbuchstaben, Num-
mern oder Kennwerte bezeichnet.

Zu 4.13 Zusitzliche Angaben zur Nummer des Standards,
wie Blatt 1 usw., werden in der Bezeichnung
nicht genannt.

Zu 4.14 Fir standardisierte Werkstoffe, Zustinde und
Ausfiihrungen werden deren standardisierte
Kurzbezeichnungen eingesetzt.

Zu 4.15 Nichtstandardisierte Werkstoffe und Zustands-
angaben siehe ... Liefer- und Oberflichen-
angaben werden auf den Endzustand bezogen,
2. B. gehiirtet, vernickelt, lackiert (nicht hirten,
vernickeln, lackieren).

3
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4.2 Bezeichnungsbeispiel

Das Bezeichnungsbeispiel besteht aus einer Kurzbeschrei-
bung des Standardisierten und seiner Bezeichnung. Ist nur
eine GroBe, Form oder Ausfithrung festgelegt, so ist eine Be-
schreibung nicht nétig.

Das Bezeichnungsbeispiel wird unter oder neben die Dar-
stellung gesetzt. Die Bezeichnung kann aber statt dessen oder
zusitzlich auch in der Tafel oder Stiickliste erscheinen.

Bei Standards ohne Darstellung steht das Bezeichnungsbei-
spiel zwischen der Einleitung und dem Abschnitt ,Typ, Haupt-
parameter und Abmessungen®.

Enthilt ein Standard ein zusammengesetztes Erzeugnis und
dessen Einzelteile mit Stiickliste, so miissen gesetzt werden:

Das Bezeichnungsbeispiel des Hauptteils unter die Darstel-
lung. die Bezeichnung der Einzelteile in die Stiickliste.

Sind die Einzelteile einzeln dargestellt, so werden deren Be-
zeichnungen auch unter die Darstellungen gesetzt (siehe Muster-
standard Bild 11).

Das Bezeichnungsbeispiel wird in der Regel so gebildet, da3
alle notwendigen Angaben zu einem der moglichen Fille ent-
halten sind. Notigenfalls miissen mehrere Bezeichnungsbeispiele
angewendet werden.

Sind mehrere Werkstoffe, Ausfiilhrungen usw. vorgesehen,
dann wird in FuBnoten auf die anderen Moglichkeiten hin-
gewiesen,

Beispiel: Beschreibung: Bezeichnung eines Bleches
von 1 mm Dicke, 500 mm fester Breite und
1000 mm fester Linge aus Ms 63 F 41,
blank?)

Bezeichnung: Blech 1X500X1000 fest, DIN

1751, Ms 63 F 41 hk?) ?)

Zugehorige Fufinoten:

') Zustand und Oberflichenbeschaffenheit
je nach Bestellung, s. DIN 1774 und 1750.

%) In Zeichnungen, Stiicklisten usw. kénnen
in der Bezeichnung die Angaben fir
Breite und Linge weggelassen werden.
Die Bezeichnung lautet dann z.B. fir
das vorstehend angegebene Blech:
Blech 1 DIN 1751, Ms 63 F 41 bk.

Die Beschreibung wird bei allen Bezeichnungsbeispielen wie
folgt eingeleitet:

Bezeichnung eines (einer)...

Erlduternde Angaben zum Kennbuchstaben werden im Be-
zeichnungsbeispiel nicht wiederholt. Z.B. fir Winkelgelenke
Form A mit Gewindezapfen:

Bezeichnung eines Winkelgelenkes Form A von Stangendurch-
messer 20 mm:
Winkelgelenk A 20 DIN...

Im Bezeichnungsbeispiel werden die Verhéltniswérter _von®,
<fir¢, .mit“, ,aus* wie folgt verwendet:

.von“ bei Abmessungen, Festigung, Gewicht, Rauminhalt

und éhnlichen Angaben.

Beispiel: Bezeichnung eines Zylinderstiftes von

Durchmesser,..

.fir* bei Halbzeug und Werkstoffen sowie bei Hinwei-
s~n auf Anwendung oder Zweck,

b4
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Beispiel: Bezeichnung fiir Blech..,
Nietloch fiir Flachsenkniete,

.mit* gibt Unterschiedmerkmale an,
Beispiel: Bezeichnung eines Paares Seilrollen mit
Lagerbuchsen,

.aus® bei Werkstoffangaben,
Beispiel: Bezeichnung eines Kraftstoffbehilters aus
Stahlblech.
Die zusiitzliche Angabe handelsiblicher Bezeichnungen ist
als Fuinote zuldssig.
Beispiele: (Nachstehende Beispiele zeigen u. a. die yerschie-
denen Maéglichkeiten, Werkstoff und Ausfihrung in der Be-
zeichnung anzugeben)
a) Bestimmte Werkstoffe vorgeschrieben:
Bezeichnung eines Sicherungsbleches von Lochdruchmesser
d = 17 mm aus Ms 63 w*)
Zugehdrige FuBnote:
Werkstoff?) (bei Bestellung angeben): St VII 23 Ms 63 w
Werkstoffgruppe und Ausfithrung vorgeschrieben:
Bezeichnung eines Durchgangsventilgehiuses von Nennweite
/¢ mit InnenanschluBgewinde an der Ein- und Austrittsseite
mit beiderseitiger Entleerungswarze aus RotguB, poliert):
Durchgangsventilgehiuse %" DIN 3273 Rotgu poliert')
Zugehdrige Fufinote:
Werkstoff!) (bei Bestellung angeben): RotguB Mensing Aus-
fiihrung') (bei Bestellung angeben): roh, poliert, poliert und
vernickelt
©) Werkstoffangabe nach DIN 267
Bezeichnung einer Senkschraube A mit Gewinde M5 von
. Linge 1 = 20 mm, Ausfihrung m, Festigkeitseigenschaft 4 S'):
Senkschraube A M 5X20 DIN 87 — 45"
Zugehdrige FuBinote:
Festigkeitseigenschaften (Werkstoff)') (bei Bestellung an-
geben):
5S
Zulissig 4 S und 5 D fir | Nach DIN 267
Formen A und B nur 4 S .Schrauben, Muttern und
Ms 58 (zulassig Ms 63) nach ihnliche Gewinde- und

b

-~

DIN 1776 Formteile, Technische Lie-
Aluminiumlegierungen pach ferbedingungen*
DIN 1747

Verschiedentlich milssen standardisierte Erzeugnisse mit
vom Standard abweichenden oder zusitzlichen Eigenschaften,
2. B. nicht im Standard enthaltenen Werten oder aus anderen
Werkstoffen, hergestellt werden, wobei die ubrigen Angaben der
fiir die betreffenden Erzeugnisse bestehenden Standards giltig
bleiben. Solche Fiille sollten moglichst bereits bei der Aufstel-
lung der Standards erwogen werden.

Das nachstehende (entsprechend erginzte) Beispiel zeigt,
wie ein solcher Fall von vornherein beriicksichtigt werden
kénnte, so daB Spezial-Ausfiihrungen vermieden werden.

Beispiel: Bezeichnung eines Halbrundnietes von
Rohnietdurchmesser d = 16 mm und Liinge
1==30mm in Sticklisten und Bestellun-
gen'):

Halbrundniet 16X 30 DIN 123")
Zugehbrige FuSinote:

Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/24 : CIA-RDP80T00246A033600290001-7



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/24 : CIA-RDP80T00246A033600290001-7

) Werkstoff: St 34.13, andere Werkstoffe
nach besonderer Bestellung. Die Bezeich-
nung lautet dann z. B. fiir den oben an-
gegebenen Halbrundniet, jedoch aus Kup-
fer (Cu):

Halbrundniet 16X30 DIN 123 Cu

4.3 Zablenwerte
Die Einheit (z B. m, mm, kg, g) wird in der Regel 80 gewihlt,
daB der Zahlenwert durch eine Zahl mit moglichst wenig Stellen
ausgedriickt wird.
Beispiele: 15mm nicht 0015 m
36 kg/mm® nicht 3600 kg cm®
Innerhalb eines Standards soll bei Wertangaben die Einheit
einer GroBenart (z. B. NennmaBe des standardisierten Erzeug-
nisses, Gewichte) moglichst nicht gewechselt werden.
Die MaBeinheit wird, auBier in Tafeln und Darstellungen,
hinter jede MaBzahl, bei MaBbereichen nur hinter die letzte
Zahl gesetzt.

Beispiele: 25 mm X 15 mm
Giber 10 bis 18 mm

Bei abgegrenzten Bereichen ist das .bis® auszuschreiben, z. B.
120 bis 140° C, nicht 120... 140° C.

Angabe von Temperaturen pach DIN 1345 _FormelgroBlen
und Einheiten der Wirmelehre und Wirmetechnik*®
MaBangaben siehe Abschnitt 5.2
Werkstoffangaben siehe Abschnitt 8.1
Gewichtsangaben siehe Abschnitt 8.2

5.32 Runden von Zahlenwerten (Siehe DIN 13.33)

5 Zeichnungen, Bilder

5.1 Darstellung

Darstellungen sind oft leichter verstindlich als Text (Blick-
fang), insbesondere fir die Benutzer des Standards, die die
deutsche Sprache nicht ausreichend beherrschen. Deshalb sollen
Darstellungen weitgehend vorgesehen werden, z. B. auch fir
Querschnitte bei Halbzeugen.

Darstellungen miissen alle notwendigen Einzelheiten klar
erkennen lassen. Die Art der Darstellung richtet sich nach dem
Zwedk:

Bild (Ansicht) des Erzeugnisses

Zeichnung mit Haupt- und AnschluBmaBen
Konstruktionszeichnung mit allen MaBen und Einzelhei-
ten, soweit erforderlich

Verpackungszeichnung

Anwendungsbeispiel

Darstellungen werden als technische Zeichnungen nach den
Zeichnungsnormen (Standards fir Zeichnungen) oder als Bild,
als Bauzeichnungen u.a. nach DIN 1356 ,Bauzeichnungen im
Hochbau“, ausgefuhrt.

Genorm'e MaBstabe werden nicht gefordert.

Normteile (Standardteile) werden moglichst in der Ge-
brauchslage dargeste’lt. Bei den rusammengesetzien Normteilen
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(Sund.andte.ilen) kommt zuerst die Zusammenstellung, dann fol-
gen die Elinzelteﬂe. AnschlieBende, nicht zum Standard ge-
horende Teile diirfen gezeichnet werden (mit dinnen Vollinien),
(siehe Bild 8).

wa\\\\\\&\ﬁ///
longspoliert \
T %}%@ :
l;};ir
NN ]

VergroBerte Darstellung von Einzelteilen ist zuldssig, ebenso
perspektive Darstellung nach DIN 5. Parallel-Perspektiven fur
groBe Tiefen ist zu vermeiden; besser sind Darstellungen in
Netzhautperspektive und Bilder nach Photographien.

Fiir verschiedene Grifien von Normteilen (Standardteilen)
gleicher Form geniigt e¢in Bild mit MaBbuchstaben fiir die ver-
anderlichen MaBe.

Anwendungsbeispiele (siehe Bild 4) und Anwendungsricht-
linien (siehe Musterstandard, Bild 11) werden an den SchluB des
Standards gesetzt.

Darstellungen werden — wenn notig — benummert mit
Bild 1, Bild 2 usw,, und zwar bei der Darstellung gut sichtbar
fortlaufend iber den ganzen Standard hinweg.

Die Art der Darstellung eines standardisierten Gegenstandes
richtet sich auch nach dem Umfang des Standardisierten.

Entstehen beim Benutzer des Standards Zweifel, weil die
Darstellung auf dem Standard im Vergleich zur technischen
Zeichnung nicht vollstindig genug ist, so ist von Fall zu Fall
zu entscheiden, ob eine zusitzliche Erliuterung zur Darstellung
erforderlich ist.

Folgende Fassungen sollen angewendet werden.

a) Wenn gewisse Abmessungen oder sonstige Einzelheiten
bei festliegender Grundform nicht standardisiert sind:
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend
zu withlen.

b) Wenn die Darstellung nur eine von verschiedenen
moglichen Austithrungsformen zeigt:

Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht
zu entsprechen; nur die angegebenen MafBe sind ein-
zuhalten.

Schrift in Darstellungen nach DIN 1451 .Schriften, Grotesk-
schriften®.

Textzushtze in Darstellungen sind moglichst zu vermeiden.
Sie werden so angeordnet, daB sie in Drucktypen in die Nihe
der Darstellung gesetzt werden konnen. Zu jeder Darstellung

35
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wird, wenn der Standard mehrere selbstindige Baueinheiten
enthilt, in der Regel in der Uberschrift ein Kennbuchstabe (sieche
Abschnitt 4.1) gesetzt.

Bei einem zusammengesetzten standardisierten Erzeugnis
wird fiir dieses selbst ein Kennbuchstabe, bei den zugehodrigen
Baueinheiten die laufende Nummer (Teilnummer) der Stiick-
liste (Siehe Abschnitt 7) gesetzt.

Die Uberschrift kann aus dem Kennbuchstaben (bei Bauein-
heiten eines zusammengesetzten standardisierten Erzeugnisses
tritt die laufende Nummer der Stiickliste an die Stelle des Kenn-
buchstaben) und einer erlduternden Benennung bestehen (siehe
Musterstandard Bild 11) oder, wenn eine Benennung nicht an-
gegeben werden kann, wie folgt geschrieben werden:

Form A, Form B usw. (siehe Bild 6)

Vornehmlich ist die alphabetische Ordnung, nicht die sinn-
tillige, anzuwenden, damit bei Ubersetzungen in andere Spra-
chen die Reihenfolge eingehalten werden kann.

Bild ¢

Form A

d;

Zu jeder Darstellung wird Bezeichnung, Werkstoff-, Ausfiih-
rungs- und Gewichtsangabe gesetzt.
Druckstockzeichnungen siehe Abschnitt 9.

5.2 MaBangaben

Darstellung und MaBangabe auf Standards sind oft fir die
Fertigung nicht ausreichend.

Standards enthalten je nach Zweck:
Hauptabmessungen, AnschluBmaBe oder VerpackungsmaGe,
KonstruktionsmaBe sowie Toleranzen.

Verinderliche MaBe werden mit MaSbuchstaben eingetragen,
wenn die Darstellung fur mehrere GroBen gilt und die Maf-
zahlen in Tafeln aufgefiihrt werden (Niheres siehe Abschnitt 521).

Die Angabe fiir die MaB8einheit, z. B. MaBle in mm, wird in
der Regel in 5mm Abstand unter den Kop{ des Standards oder
unter eine Vorbemerkung gesetzt, sieche Musterstandard Bild 11

Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/24 : CIA-RDP80T00246A033600290001-7



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/24 : CIA-RDP80T00246A033600290001-7

MaBzahlen erhalten, wenn auf FuBnoten verwiesen wird,
nicht Hinweisziffern, sondern Hinweissterne — z. B. **) —, vor-
ausgeseizt, daB nicht mehr als drei Sterne notwendig sind. Matle
werden nach DIN 408 .Zeichnungen, MaBeintragung” ein-
getragen.

MaBe, von denen abgewichen werden darf, soweit die Ge-
brauchsfiihigkeit des Erzeugnisses nicht leidet, werden mit dem
Zeichen ,=" (angenihert) versehen. Solche MaBe heiBen .Un-
gefihrmaBe®, sie sollen nicht als _RichtmaBe* bezeichnet
werden.

Die Ausdriicke ,KleinstmaB* und ,Gro0tmaB“ gehdren zu
den Toleranzbegriffen, siehe DIN 7182 .MaBtoleranzen, Begriffe
und Formelzeichen®,

5.21 MaBbuchstaben

Die iibliche Anwendung von MaBbuchstaben zeigt folgende
Ubersicht:

Buchstabe Abmessung

Dicke (siehe auch ,.s“)
Breite, Gewindeliinge
Durchmesser
Mittenentfernung und sonstige Abstiinde, Ecken-
mafBe
Breite von Einstichen und Gewinderillen
Durchmesser von Einstichen und Gewinderillen
Hohe, Steigung bei Gewinden
Kopfhohe bei Schrauben, Lochkreisdurchmesser
Teilkreisdurchmesser, Linge

_Hohe von Muttern
Halbmesser
Dicke bei Platten, Tafeln und Scheiben, Schliissel-
weiten, Nietteilungen

t Tiefe, Teilung bei Verzahnungen

x Gewindeauslauf

2 Zapfen- und Kuppenhdhen

GroBbuchstaben und der Buchstabe ,o* diirfen nicht als MaB-
buchstaben verwendet werden.

Der MaBbuchstabe ,d* fiir Durchmesser wird ohne Durch-
messerzeichen ,J* verwendet.

Fir gleichartige Abmessungen sollen mbglichst die in den
Grundnormen enthaltenen MaBbuchstaben wieder verwendet
werden. In inhaltlich zusammengehdrenden Standards sollen die
MaBbuchstaben fiir gleichartige Abmessungen einheitlich ge-
wihlt werden.

[ -

."B"I’B'N".

Fiir gleichartige Abmessungen innerhalb einer Darstellung
werden MaBbuchstaben mit Index verwendet. Gleiche Buch-
staben ohne Index neben solchen mit Index auf einem Standard
sind nicht zuldssig. :

Die Benennung zu den Buchstaben, z. B. Linge 1, wird in
Verbindung mit Darstellungen iiberhaupt nicht, sonst hochstens
bei der erstmaligen Einfilhrung des Buchstabens, hinzugefugt.

MaBangaben als Formeln sind zu vermeiden. Um Verwechse-
lungen auszuschliefen, werden bei Additionen die Zahlen-
Summanden zuerst genannt.
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Beispiel: 02+d:
MaBbuchstaben fiir Winkel in griechischer Schrift nach DIN 1453

5.22 Toleranz und Passungsangaben

Begriffe und Kurzzeichen fiir Toleranzen und Passungen
siehe DIN 7182 ,MaBtoleranzen, Begriffe und Formelzeichen.®

Toleranzangaben schlieBen keine Angaben iber Oberflichen-
gite ein.

Eintragung von Toleranzen nach DIN 408 .Zeichnungen,
MaBeintragung®.

Bei MaBeintragung mit Mafbuchstaben erscheinen die Tole-
ranzangaben nur in der zugehorigen Tafel

Zu beachten ist: Es heiBt z. B. Toleranzfeld h17, nicht ,Pas-
sung h 7%

6. Tafeln

Tafeln konnen im Text des Standards oder als Ergédnzung von
Darstellungen vorkommen, sie enthalten kennzeichnende An-
gaben, die Leitwerte (oder Arten) und die diesen zugeordneten
veriinderten Werte und anderen Angaben.

Tafeln gibt es in drei Grundformen (siehe Bild 7 und 8 und
Musterstandard Bild 11).

4DIN13 m12 M4 Mmi6 M18 M 20

21 26 26 80 36 36
%) 32 32 38 45 45

[ 7 8 [] 10 1t

» 3 3 4 4 5

QD 10 12 16 6 8

ry 1 1 1 1 1

[} 3.6 3.8 4 4.5 4.5

] Gowicht (7.85 kg/dm* kg/1000 StUok =~

20 27.7 428

22 29,1 44.7

28 _3a_l__a1, 64.4

28 333" 77613 7 684 89.8

30 35.7 837 ' _ 711 2.9 122

3.7 ..t

38 431 59.8 790 1101 _ [ 132 __|

40 44,6 65.8 86.9 1 148

43 49.0 71.8 94,8 121 160

80 53,6 77.9 103 131 169

88 57.9 83.9 (XK 141 182

) 62,3 90.0 118 181 194

70 66,8 102 134 111 1

L) 114 150 191 43

90 166 211 68

Fertgedrudte Gré8en bevorzugen, magergedruckte maglichet vermeiden. Die den leeren Feldern entsprechendes Gri8ea
sind noch nicht genormt. Die Uber der - - - Stufentinie liegenden Lngen haben Gewinde anndhernd bis Kopt.

1) t3r L8ngen Uber der ——— Stufentinie

%) f0r L3ngen unter der ——— Stufenlinle

Bild 1: Tafeln mit waagerechter Anordnung der Leitwerte (Durchmesser d)
and mit senkrechter Anordnung anderer Leitwerte (Linge 1)

a) Die Leitwerte erscheinen untereinander in steigender
GroBenordnung in der ersten Spalte, der ,Leitspalte*.
Die zugehérigen verdnderlichen Werte und anderen
Angaben schlieBen in den rechts folgenden Spalten an.

b) Die Leitwerte erscheinen nebeneinander in steigender
GroBenordnung in der ersten Zeile, der ,Leitzeile®.
Die zugehorigen verinderlichen Werte und anderen
Angaben sind in den folgenden Zeilen enthalten.
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c) Tafeln fur zwei Arten von Leitwerten, z. B. Durch-
messer und Linge in Gewichtstafeln. Diese Form ist
eine Verbindung von a) und b).

Leitwerte werden fett gedruckt.

Andere, nicht allgemein angewendete Grolen werden in
Tafeln durch abweichenden Druck (mager, schrig) kenntlich
gemacht oder 1n Klammern gesetzt. Entsprechende Vermerke
werden unter den Tafeln vorgesehen, siehe Bild 7 und 8.

Leitspalten oder Leitzeilen werden durch halbfette Linien
von den folgenden Spalten oder Zeilen getrennt.

MaBbuchstaben (halbfett) werden — soweit dies méglich ist —
nach dem Abc geordnet.

ISA — Toleranzfelder oder gleichbleibende Toleranzen sowie
Zusitze, z. B. KleinstmaB, GroBtmaB, mindestens oder =, werden
meist im Kopf der Tafel unter den zugehdrigen MaBbuchstaben

eingetragen.
! 2 3 | ¢ s ¢ 7 | 8 | {
s [ [ [ 10 12 10 i 20 ] 28
zul. Abw + 05 + 0.6 ] .08 l 1
] 2ul. Abw. Gewicht ¥} kg/m =~
20 7 0% | 128 7 s _ _ 1 _ l _
/ T
30 ‘ 142 ,/ (1.88) // 236 J (283) 4 377 N |
PY ¥ !
40 7 188 251 /’ 3.14 3717 Y 603 7 e i
i IS VoY
80 7 238 aie Y 383 N a7 4 628 7 1es Y em p
€0 12 283 | 7 N™ an Y ses 4 784 942 N 1180
s0 +18 - AL N 1008 Y 1260 16.70
100 12 - - 785 ) (1269) 4 1570
e nur tir Instond-

Feftgedruckte GrdBen fir Neukonstruktionen. Magergedruckte GriBen mdglichst ver

setzungen. Durch Striche gekennzeichnete GréBen werden nidw

genormt. Ober die

don'i‘o:un feld

ern entsprechenden

Grofien kann 2. Z noch nicht entschieden werden.

Yerwendungsbereich: [7 | vorzugsweise fir Loftungstechnik
vorzugsweise fur Bergbav
vorzugsweise fir Hebezeuge
) gerechner mit 7,85 kg/dm* tor Stahl; bel Maessing 191 mit 1,083, bei Aluminium mit 0,344 v vernislfachen.

Bild 8; Tafel mit Kennzeichnung von Auswahlgrifien flir ein Fachgebiet
und twei Arten von Leitwerten

Die verinderlichen Toleranzwerte werden im Anschluf3 an
die zugehorigen MaBzahlen gesetzt. siehe Bild 8, Musterstandard
Bild 11 und DIN 1692 ,TemperguB*.

Fiir erliuternde Angaben im Kopf der Spalten oder Zeilen
wird die Einzahl gewahit.

Als Leitwerte konnen ~Nennwerte" (Nenngrofien, Nenn-
male) eingesetzt werden. Weichen die in der Kurzbezeichnung
verwendeten Nennwerte von den tatsidchlichen genauen Werten
ab, so werden auch diese in die Tafel aufgenommen.
NenngroBe tatsichliches Mal

50 50.4

Zur besseren Ubersicht und Verstindigung konnen bei grofe-
ren Tafeln Spalten und gegebenenfalls auch Zeilen benummert

Beispiel:
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werden (in Kursivschrift), besonders. wenn in dem zugehdrigen
Text ofter daraul hingewiesen wird. siehe Bild 8.

Der Standardisierungsbereich, z.B. bei Schraubenlangen,
kann durch dickere Begrenzungslinien, Rasterung der betreffen-
den Felder oder z B. durch Einsetzen der Gewichte kenntlich
gemacht werden, siehe Bild 7. )

GroBen, die zu einem besonderen Fachgebiet gehoren, dirfen
zusatzlich gekennzeichnet werden. Die Kennzeichen werden
dann unter der Tafel erliutert, siche Bild 8.

Das Kennzeichen (ausgefiilites Dreieck in den Ecken der
Felder) bleibt der Werknormung vorbehalten. .

Leere Felder erhalien einen waagerechten Strich, wenn die
Standardisierung der betreffenden GroBen oder Abmgssungen
nicht moglich oder beabsichtigt ist oder sie nur als L.extspahen
dienen. Wenn uber die Bedeutung leerer Felder in Tafgln
Zweifel bei dem Benutzer des Standards entstehen k'c'mnen. wird
die Bedeutung unter der Tafel erliutert Durch Striche gelfe_nn-
zeichnete Felder bedeuten, dal diese GroBen nicht standardisiert
sind (Beispiele siehe Bild 7 und 8).

7 Stiickliste .

Standards fir ein zusammengesetztes Erzeugnis konnen eine
Stiickliste erhalten, in der die zu diesem gehdrenden Bauein-
heiten aufgefihrt sind.

Stiicklisten auf Standards enthalten im Gegensatz zu Zeich-
nungs-Stiicklisten keine freien Zeilen fiir Nachtirage und werden
von oben nach unten geschrieben, siehe Bild 9 und 10 und
Musterstandard Bild 11.

Form und Inhalt der Stickliste kdnnen nach den jeweiligen
Bediirinissen abgewandelt werden

Es gibt zwei Falle:

a) Der Standard enthilt ein zusammengesetztes Erzeugnis
in pur einer Form (Ausfilhrung) mit den zugehérigen
Baueinheiten. Dann geniigt eine Aufstellung der zum
Standard gehirenden Baueinheiten
Beispiel: Zu einem vollstindigen Stutzer gehdren:

1 keramischer Korper
1 Kappe

aufgekitiet
1 Sockel

Wenn die Hauptabmessungen usw. der Baueinheiten (Einzel-
teile) ohne besondere Darstellungen angegeben werden sollen,
kann an Stelle der Aufstellung eine Stiickliste nach Bild 10 mit
Angaben iiber Werkstoff und Ausfilhrung gewihlt werden

b) Ein zusammengesetztes Erzeugnis kommt in verschie-
denen Formen, Ausfithrungen und GroBen vor und
dementsprechend sind auch einige seiner Baueinheiten
oder alle in mehreren GroBen usw. vertreten. Dann
erhilt der Standard eine Stiickliste nach Bild 9 oder
Musterstandard Bild 11.

Die Stiickliste nach Musterstandard Bild 11, in der jede Bau-
einheit, auch wenn sie in mehreren GroBen vorkommt, unter
einer laufenden Nummer (Teilnummer) erscheint, wird kiirzer
als die nach Bild 9. .L{d. Nr.* ist zu bevorzugen. da vielfach auch
Teilgruppen zu bezeichnen sind, {ur die die Benennung .Teil"
nicht angebracht wire. D.e laufende Nummer dient gleichzeitig
zur Kennzeichnung der Darstellung der Baueinheit Sie kanp in
die Kurzbeseichnung an Stelle von oder neben einem Kennwort
eingesetzt werden
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Die Stiickliste nach Musterstandard (Bild 11) wird dann
bevorzugt, wenn es sich um viele Ausfithrungen handelt, die
Baueinheiten nicht einzeln dargestellt sind oder wenn iiber die
Zugehorigkeit der Baueinheiten verschiedener GrdBen zu den
verschiedenen Formen (Ausfiilhrungen) des zusammengesetzten
Erzeugnisses kein Zweifel entstehen kann.

Fir die Anordnung und Eintragung gilt folgendes: In der
Spalte ,Stiickzahl* wird die Anzahl der Baueinheiten, die fir
das zusammengesetzte Erzeugnis bendtigt werden, fiir jede
Form, Grbofle oder Ausfithrung eingetragen.

Die ,Bezeichnung” muB8 mit den Angaben des angezogenen
Standards tibereinstimmen, siehe Bild 9.

SNichzaN .
ud hm: Sezeichavng ) Gewicht Bemertung
Ne alstlclo Senennung Kuribereichaung |89 100 Std
] ) 1 -] - Socke! V1.€ 27 DIN 00 OO0 0.530
2 -] - ] \ Sockel 2.8 27 DIN 00 00V 0,525
. IN 44 929
] Vv v ] v ] Heizteirertrager ’,2 5204 92 0.418
4 ] ] -] - Heizwiderstond 500 % 220 DiN 00 001 0.180
L] -]l =11 ] Heizwiderstond 500 % 110 DIN 00 00! 0,188
6 DIN 00 001
[ ] -lVv] -] Schwizkord goivanisch verzinkt 0,448
7 2] 2 2| 2 Tylinderschroube AM 3 X 20 DINB4-4S 0,135 | korrosionsgeschitat
212212 Scheibe 3,2 DIN 433 St 0,008 | horrostonsgeschert?

% Gewichi durch Wigea ermilied
Bild 9: Stiickliste

Zur Kurzbezeichnung gehdren vielfach auch Werkstoft-
angaben.

Eine Spalte ,Gewicht® ist vorzusehen. Beisplel fiir Gewichts-
eintragung siehe Bild 9.

An letzter Stelle kann nach Bedarf eine Spalte .Bemerkun-
gen* aufgenommen werden. In diese werden etwa notwendige
zusiitzliche Angaben eingetragen.

§. Sonstige Angaben
Unter Darstellungen, Tafeln oder Stiicklisten kdnnen, mdg-
lichst in der angegebenen Reihenfolge, folgende Angaben hinzu-
gefiigt werden (Beispiel siehe Musterstandard Bild 11).
a) Angaben zur Darstellung oder Tafel:
Hinweis zu nicht vollstindig bemaBten Darstellungen:
Fir Neukonstruktionen nicht erlaubt,
nur fir Ersatz- und VerschleiBteile ilterer Aus-
filhrungen zulissig.
b) Angaben fir Konstruktion oder Fertigung, z B. Qber
Werkstoff
Austithrung
Gewinde- und Toleranziestlegungen
Lieferangaben, 2. B. (ber
9 Gewicht (wenn nicht in der Tafel enthalten)
Kennzeichnung
Lieferbedingungen
Lieferart
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d) sonstige Angaben, z. B.
Hinweise, z. B. auf andere Standards
Anwendungsbeispiele
Erlauterungen

8.1 Werkstoff und Ausfiihrung

Werkstoff- und Ausfiihrungsangaben werden zu der Dar-
stellung des standardisierten Erzeugnisses gesetzt. Dies gilt auch
fiir Baueinheiten zu zusammengesetzten Standards, wenn der
Standard eine Stickliste enthilt. Wenn die Baueinheiten nicht
tiir sich gezeichnet werden, dann darf die Stiickliste die sonst
bei der Darstellung stehenden Angaben uber Werkstoft und
Ausfiihrung enthalten (siehe Bild 10).

l':" s]':a Benennung Werkstoff Avsfuhrung und Bemerkungen
" Rindnarbenleder formgepreft
A 2 Kappenteil 7:3 bis 2,5 mm dick stumpt 1usommengendht
Rindnarbenleder mit Wachsmaschinengorm NM 18/3
2 ' Oedriemen 2.3 mm dich {noch DIN 60 900) ovigendht
2 [+ | oo e
. A Rindnarbenleder
L) \ Deckriemen fir Schirm 2.3 mm di gestrechte Longe 250 mm
) 6 Rohrniet 8 X 15,5X 5,5 DIN 7340 Messing .
g;:g;:":gb%dm"' ongesné?;, nach innen vmgeschiogen
[} ] Schweillleder )" . . vnd Stof} geklebt
e ?ﬁ;e‘-’?‘rorbenledu gesomte Breite 60 mm

') Wird on Stelle des Schweiflleders ein Zugfutter oder wird Abpolsterung mit Moosgummi gewinscht, 30 ist dies bei Be-
sellung besonders anzugeben.

% Jede Koptschutzkappe, die in allen Teilen der Norm entspricht, ist ouf dem Schweifileder oder im Zugtutter mit der DIN-
Kurzbezechaung (1. B. 5 DIN 23303) und dem Herstellerzeichen gut sichtbor und doverhoft 2u versehen.

Bl 18: SiGckliste (filr Kopfschutzkappe nach DIN 23 303)

Fiir standardisierte Werkstoffe sind die standandisierten Be-
mennungen und/oder Markenbezeichnungen zu verwenden,
zum Beispiel:
Werkstoff: GG — 18 (Ge 18.91) nach DIN 1691

Wenn bei nicht standardisierten Werkstoffen ausnahmsweise
die Markenbezeichnung eines Lieferanten angegeben werden
muB, dann wird der Name des Lieferanten hinzugefiigt. Werk-
stoffangaben konnen, nétigenfalls in beschreibender Form, be-
sondere Forderungen, z. B. hinsichtlich Festigkeit, Gefilige, Kor-
rosionsbestindigkeit oder Legierung enthalten.

Werkstoffangaben konnen ergiinzt werden,

zum Beispiel:

Werkstoff: Werkstoffeigenschaften ... besonders verein-
baren, Graugu8 nach DIN 1691

Werkstoff: ... oder gleichwertiger Werkstoft

Werkstofl: Wenn bei Bestellung nichts anderes vor-
geschrieben, wird ... geliefert

Bei Ausfilhrungsangaben kann sinngemi ebenso verfah-

ren werden.

Aus dem Ausgangswerkstoff kann nicht immer ohne weiteres
auf eine bestimmte Qualitiit des fertigen standardisierten Erzeug-
n:isses geschlossen werden. Die Giite wird gegebenenfalls zusiitz-
lich gekennzeichnet, 2 B. wie ia DIN 6325 ,Zylinderstifie, ge-
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hirtet®, sofern die Giiteangabe allein nicht i i i
geniigt, wie bei
Schrauben nach DIN 267 ,Schrauben, M ihnli
Gewinde — und Formteile“, n. Muttern und ghnliche
Unter ,Ausfihrung* wird der Fertigzustand des Erzeug-
nisses, die Oberflichenbehandlung usw. angegeben, z. B. bei Ex:-
bau gebohrt und verstiftet oder gehiirtet, geschliffen, phospha-
tiert, verchromt, lackiert.

Bei Halbzeug wird auch der Lieferzustand be B
handelsiiblich zugblank. angegeben, = =
Beispiele fiir Werkstoff und Ausfiihrungsangaben in Be-

z:ﬂ?x;\;npbehpulm sieche Abschnitt 4.2 und Musterstandard

8.2 Gewichte

) Nach Mboglichkeit werden durch Wigen ermittelte Gewichte
eingesetzt. Es muB erkennbar sein, ob Gewichte durch Wigen
oder Errechnung ermittelt worden sind. Errechnete Gewichte
werden mit dem Zeichen ,~* (angenihert) gekenrzeichnet;
dazu wird die Wichte, die der Errechnung zugrunde liegt, an-
gegeben. Beispiele siehe Bild 7, 8 und 9.

Gewichtsangaben in kg (Kilogramm) werden bevorzugt, in
g (Gramm) mdglichst vermieden.

Beispiele:
kg (fiir ein Stick ohne Zusatz)
kg/ 10 Stiick
kg/ 100 Stiick
kg/1000 Stiick
kg/m
kg/1000 m

Zulissige Gewichtsabweichungen werden in Einheiten, nicht
in Prozenten angegeben, z. B. 100 kg + 2 kg.

Wenn Gewichte nicht liberschritten werden dirfen, wird das
Wort ,Hochstgewicht* hinzugefugt. Das Entsprechende gilt auch
tir sMindestgewicht®.

Sind fiir ein standardisiertes Erzeugnis mehrere Werkstoffe
zulissig, so kann in Tafeln fiir jeden Werkstoff eine Gewicht-
spalte eingesetzt oder, bei nur einer Gewichtspalte, fur die
anderen Werkstoffe eine Umrechnungszahl nach DIN 35 ~Metal-
lische Werkstoffe, Gewichte in kg/dm® angegeben werden, siehe
Bild 8.

8.3 Hinweise
Hinweise sollen auf das zum Verstiindnis und zur Vollstin-
digkeit Notwendige beschriinkt werden.
FuBnoten sollen moglichst vermieden werden, desgleichen
Hinweise auf andere Hinweise.
FuBnoten werden bei mehrseitigen Standards iiber alle Seiten
hinweg laufend benummert.
Bei Hinweisen auf andere Standards heiBit es:

nach TGL ...

nach DIN ...
wenn das genannte Blatt herangezogen
werden muf,

siehe TGL ...

siehe DIN ...

wenn auf das genannte Blatt nur auf-
merksam gemacht werden soll.
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Bild 11: Musiersiandard
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Serel oL -

Werkstoff (be: Besteftung ongeben)

A Versciwoubungea St 4529 (Mullstoh von d 0 hg'mm? Zugtesnghen tin Tompe on b 3507 Q).
Rg 4 nach DIN 1705 ber oggresiven Aussgheton « dgi
Sonshge Werksioffe. 1 B Moneimetoll, nach Vereinborung Die Bezeichrung loutet donn & 8 he dhe
vortehend ongegebene Endversduoubung Endversdwoubung 84 OIN 000 Moneimerall FD Cv

% Rochdichiung (FD) Hinenkupter F Cu 99.9 naoch DIN 172¢
Wehenen (), aw fir Quecksiber-Levungen

Ausfihrung: Sl @ aodh Sewiebrbedingung 9eschinat, 1. 8. durch Brironniod

%} Gowicht: durch Wigen ermute, bei Siokl it mit 0,902 zv verveNochen

Gewinde: Hr Uberwurtmutier .na lnmw:on mm Fengewinde noth DIN $16 und 247
tur Rohe und Einsch Whitworth 9 nach DIN 259 (Gewinde ¢t twedks besserer Dichtung
wn Keen much voll ousgeschnitten.)

Gewsnderiien noch DIN 76 Biait 1 wnd 2, Regel

Rohrveridw t0r MeBleitungen werden im oligemeinen mdw enzein, sondern n terigen Rohrietungen von 0.3 be
5- lbnoo gohchd dcvon Dichtigkeit bei m- Probedruck von 240 kg'cm® wlhrend 5 mn nach DIN S0 104 gepeutt 1t Dre
o ond vor Adigung: d dos Tramp wnd ben Logerung 1v wchern

Nohttose Rufistohirohee uehe DIN 2448
AnechivB-Gewindeldcher sishe DIN 3852 Reihe §

A dung: Als Endverscwoubung 1ot stets Form B 2w vmm Domocméﬂ und tor iede Rohleitung kerze Lwische -
uudnc - Kug.budun out beden Seiten erf gen mussen mdgh kurs sesn. Nadw
A wnd v verschiied.

Auvsgebovte Dichtungen dirten aidw wieder verwendet wetden

Hinweise auf veroffentlichte Standard-Entwiirfe lauten z. B.
wie folgt:

Technisch-wissenschaftliche Versffentlichungen, Richt-
linien fiir die Gestaltung, sieche Entwurf TGL (DIN)...
(~Standardisierung“, Heft ... vom ... 19..))

Vielfach sind Hinweise auf andere (allgemeingiiltige) Unter-
lagen zweckmilig, z. B.:

Auf dem in diesem Standard festgelegten Erzeugnis
ruhen Schutzrechte (ohne Gewihr).

Hinweise auf die Kennzeichnung standardisierter Erzeugnisse
erhalten moglichst folgende Fassung:

Erzeugnisse, die diesem Standard entsprechen, sind .
(z. B. auf der Vorderseite) mit DIN (TGL) dem ... (z. B
dem Kenninhalt) und der Herkunftsbezeichnung ru kenn—
zeichnen.

Bei mehrseitigen Standards wird in der rechten unteren Ecke
des Hauptfeldes der ersten Seite die Gesamtseitenzahl des
Standards angegeben, z.B. Fortsetzung Seite 2 bis 4, nicht

JFortsetzung siehe Rickseite®.

Ebenso wird bei Hinweisen auf Erliuterungen, Anwendungs-

beispiele usw. verfahren.

s
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8.4 Erliuterungen

Angaben, die nicht unmittelbar Bestandteil des Standards
sind, werden in Kursivschrift gesetzt, wenn sie nicht anders vom
eigentlichen Inhalt des Standards unterschieden werden konnen.

Erlduterungen zum Inhalt des Standards sind in vielen F‘alle_n
zweckmiBig, weil erfahrungsgemiB eine zu knappe Fassung die
Anwendung und Einfihrung eines Standards erschwert. Daher
wird empfohlen, moglichst Erlduterungen aufzunehmen und
diese bei groBerem Umfang als Empfehlungen herauszugeben.
Hierzu ist Abstimmung mit dem Amt fir Standardisierung
erforderlich.

Erliuterungen iiber den Geltungsbereich, iiber die Ent-
stehung und Vorgeschichte des Standards werden als Vor-
bemerkung vor den Hauptteil des Standards gesetzt.

Allgemeine Erliuterungen zu Einzelheiten des Standanrds,
auch Schrifttumsiibersichten, werden unter der Uberschrift
+Erliuterungen“ an den SchluB des Standards oder auf die
Riickseite gesetzt.

Erliuterungen zu einzelnen Abschnitten kénnen auch in den
Hauptteil des Standards eingefiigt werden. Unter der Kopfleiste
wird dann der Vermerk aufgenommen:

Kursiv gedruckte Absitze sind Erliuterungen.

Beispiel fiir einleitende Vermerke:

Dieser Standard entspricht Empfehlungen des
ISO-Komitees .4 YOm ..

9. Drucktechnische Angaben

Die Standards sollen mdglichst in Grotesk-Schrift nach
DIN 1451 gedruckt werden.

Standard-Urschriften werden einseitig geschrieben. Der
Standard (Darstellung, Tafeln, Text) soll auch bei Verkleinerung
auf das Format A5 moglichst lesbar bleiben.

Standards, die iiberwiegend Text enthalten, werden im all-
gemeinen zweispaltig gesetzt. Textzusitze zu Darstellungen
werden zweckmiBig nicht in Druckstockzeichnungen aufgenom-
men. Sie werden so angeordnet, daB der Text gesetzt werden
kann.

Druckstockzeichnungen werden in der Regel doppelt so gro8
wie das gedruckte Bild ausgefiihrt.

Fir Hinweise (siehe Abschnitt 8.3) sind kleinere Drucktypen
als fur den Text zulassig.

Uber das Aufstellen der Druckunterlagen gibt in Zweifels-
fillen das Amt fir Standardisierung Auskunft

Zeichnungen (Bilder) fir Druckzwecke siehe DIN 474

10. Anhang

10.1 Verzeichnis der zitierten Standards und Normen ‘wird bel
endgliltiger Ausgabe hinzugefiigt). ¢

10.2 Stichwortverzeichais
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